
90°厚壁合金弯头生产厂家

产品名称 90°厚壁合金弯头生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 25.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

厚壁合金弯头生产厂家厚创管业 认为只有不的产品，没有挑剔的客户,核心竞争力是什么?我认为是在市
场上可以嬴得客户的支持与信赖。公司地处“中国管道装备之乡”的河北省盐山县境内。东临黄骅大港
，北靠京、津，南依济南、205国道、104国道、京沪铁路、京福高速交叉过境，交通运输十分便利。碳
钢无缝弯头生产厂家特点三：对焊弯头主要用于连接两段不同端面半径的管道，或用于管道改径。压制
大口径弯头的资料是特殊的，在必定的畛域中展示别出心裁的应用之宝，在某种程度上影响着其他的行
业的发展。与热推工艺相比，冲压成形的外观质量不如前者。除上述三种常用的成形工艺以外，无缝弯
头成形还有采用将管坯挤压到外模后，再通过管坯内通球的成形工艺。但这种工艺相对复杂、操作麻烦
，且成形质量不如前述工艺，故较少采用。按照度数可以分为45度20g弯头，90度20g弯头和180度20g弯头
。大口径对焊弯头按照角度可以分为45度大口径弯头，有90度大口径弯头和180度大口径弯头及其它不同
的角度的弯头。按照材质可以分为碳钢大口径弯头，不锈钢大口径弯头，合金钢大口径弯头。按照的曲
率半径可分为长半径大口径弯头和短半径大口径弯头。碳钢高压弯头制造工艺的优点主要表如今以下几
个方面：
（1）不需管坯作原料，可节约制管设备及模具费用，且可得到恣意大直径而壁厚相对较薄的碳钢弯头。
2）坯料为平板或可展曲面，因此下料简单，精度容易，组装焊接便当。 3）由于上述二条缘由，能够缩
短制造周期，消费本钱大大降低。因不需求任何设备，特别合适于现场加工大型碳钢弯头。 4）大口径
弯头一般指的是在口径在DN600以上，大口径弯头包括大口径直缝弯头，大口径无缝弯头对焊弯头。市
场上使用*多的是对焊弯头，直缝和无缝在大口径方面除了在原材料设备技术，再就是价格比较昂贵。厚
壁合金弯头厚壁合金弯头在施工中的特点：特点一：对焊弯头有焊缝，对焊弯头在焊接施工操作完成后
需要根据实际情况或管道外界环境进行防锈或防腐蚀处理，以避免弯头在焊缝处锈蚀或腐蚀。--此过程
可以要我们明确对焊弯头在使用前的质量情况。二：通常对焊弯头是在管道施工现场进行焊接的，这是
由于各类管道的焊接标准不同，需要根据管道焊缝等级进行现场焊接。需要针对不同的管道焊缝等级来
进行现场焊接，这是对焊弯头的又一个特点。碳钢高压无缝 弯头成形工艺是采用弯头推制机、芯模和加
热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。
管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入管坯，上模向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作
用使弯头成形。
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