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产品详情

钣金成套设备外壳激光加工与传统加工有什么不同

在中心形成凹坑，然后通过与激光束同轴的氧气流快速去除熔融材料以形成孔。孔的大小与板的厚度有
关，穿孔的平均直径是板厚度的一半。因此，对于较厚的板材，穿孔的孔径较大且不圆，不适合加工精
度高的零件，只能用于废料。此外，因为用于穿孔的氧气压力与用于切割的氧气压力相同，所以飞溅很
大。

为了获得高质量的成套设备外壳切割，要注意从工件静止时的脉冲穿孔到工件的恒速连续切割的过渡技
术。理论上，切割技术通常可以改变加速段的切割条件，如焦距、喷嘴位置、气压等。但事实上，上述
条件不太可能因时间短而改变。在工业生产中改变平均激光功率更为现实，具体方法是改变脉冲宽度；
改变脉冲频率；同时改变脉冲宽度和频率。实践结果表明，第三种方法效果较好。

有哪些钣金加工材料

有哪些钣金加工材料？过来和我一起看看：

1.普通冷轧钢板

SPCC指的是通过冷轧机将钢锭连续轧制成所需厚度的钢卷或钢板。SPCC的表面没有保护措施，很容易
在空气中被氧化。其之处是在潮湿环境中氧化速度加快，出现暗红色铁锈。使用时，焊机外壳钣金加工
厂，表面应涂漆、电镀或其他保护措施。

2.镀锌钢板



赛科的基材是普通冷轧钢卷，在连续电镀锌生产线的起点和终点经过脱脂、酸洗、电镀和各种后处理工
序后，成为电镀锌产品。赛科不仅具有冷轧钢板的机械性能和类似的加工性能，而且具有优异的耐腐蚀
性和装饰性外观。例如，本地焊机外壳钣金加工厂，SECC广泛用于计算机案例。

钣金加工设备结构设计准则及注意问题，我们从孔缺结构设计准则来分析：

 

对于孔的设计，除满足产品需求外，应满足便于加工，或加工完成后不影响后道工序、美观等要求。

 

(1)尽量避免在将方孔开到折弯根部：折弯后对板材的拉伸，会导致孔变形，若手工做孔，会增加加工难
度。

 

(2)螺孔的加工方式可以通过不同的方法实现：板材上直接攻丝;翻边攻丝;铆接螺母;点焊螺母等方式，具
体不同

的板料厚度及螺孔大小应对应不同的方法。

 

钣金设备结构设计与生产工艺息息相关，随着钣金设备自动化程度的提高，需要我们不断地了解和接触
新的钣金知识，附近焊机外壳钣金加工厂，为以后设计零件有较好的加工工艺性提供了保障。在满足产
品性能的条件下，使设计出的零件尽可能达到的加工工艺，在保证产品质量的同时，为企业降低加工成
本，好的焊机外壳钣金加工厂，从而提升企业在行业内的竞争力。

 

     安徽南电智能科技有限公司成立于2021年，占地面积6000多平方，公司主营工业自动化设备与
农业机械设计开发与销售；激光加工、钣金加工、喷涂加工、机械零部件加工等金属部件加工与处理。
集设计、生产、加工制作和销售贸易为一体的化、综合型生产企业。公司将始终不渝地奉行“以科学技
术为先导，以质量信誉求发展”的宗旨，追求的产品质量和服务质量，以增强顾客满意度。公司引进人
才和先进设备，打造了一支技术前卫、讲求实效的团队，我们将用严谨务实、精益求精工作态度为您打
造的产品。我们以高标准、严要求、高精度、低成本、人性化的产品和贴心服务来满足中外客户的需求
。

 

焊机外壳钣金加工厂-南电智能科技-好的焊机外壳钣金加工厂由安徽南电智能科技有限公司提供。安徽
南电智能科技有限公司位于安徽省宣城市泾县泾川镇经济开发区经二路。在市场经济的浪潮中拼博和发
展，目前安徽南电在喷涂设备中享有良好的声誉。安徽南电取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管
理水平达到了一个新的高度。安徽南电全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

