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产品名称 液压缸珩磨管加工 抚顺液压缸珩磨管
江阴健丽达

公司名称 江阴市健丽达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市江阴市临港街道申港镇澄路1015号

联系电话 13196512888 13196512888

产品详情

随着许多高科技产品的日益发展，机械加工材料种类日益增多，加工难度增大，与之相应的加工技术被
赋予越来越高的要求，尤其是在精加工系统领域的珩磨加工，不仅要求在大批量生产中能够尽可能地延
长了刀具的使用寿命，同时，液压缸珩磨管公司，除了几何精度的要求外，液压缸珩磨管加工，还要求
工件加工表面的边缘层具有较高的耐用度。珩磨工艺的发展受着多种因素的影响，如：珩磨前的预加工
、零件材料的特性、零件工艺性能要求、加工公差以及零件不断小型化的发展趋势等，这些要求推动了
珩磨技术近几年来的快速发展。由于珩磨具有较好的适应能力，成为当前具发展潜能的孔件加工手段之
一，未来精加工孔系领域中，珩磨必将广泛应用。

      珩磨管内径缺陷处理方法--绗磨管表面出现麻点、气孔，与管材自身的缺陷也有特定关系，我们
应该尽量避免管材自身带来的问题，尽量对管材进一步加工处理，减少气孔、麻点等缺陷的产生，上升
管材的生产效率和质量。

      此产品是一种精度高的磨削加工，不光可以对圆孔，也可以对淬硬齿面，但前者比较多。其实
，它也是抛光的一种方式，可以使用组合磨具，而且可以安装在浮动的夹具上，因此可以进行微量的自
我调节。因此，可以消掉孔的形状误差，但不能消掉孔的形位误差。而抛光厚壁珩磨管，则是使用软质
的抛光轮，或者是圆盘型的抛光盘，再加上抛光膏，也就是一种磨料，从而对工件进行精细加工，得到
很高的表面光洁度。但由于它在加工过程中没有刚性基准面，所以不能消掉形位误差。但是，与珩磨相
比，珩磨管可以对不规则表面进行抛光。

表面呈十字纹路，有益于植物油脂的存放和漂油的保持，抚顺液压缸珩磨管，具备相对的养生保健的功
效。表面支撑点率较高(孔轴实际碰触总面积与互相配合总面积之比)，可承载很大载荷，抗磨损，从而



能延长产品使用时间。研磨率较低(约为钻削率的几十分之一)，且磨刀与孔脸相碰触，因而每一个磨沙
粒的匀称钻削压力都较小，液压缸珩磨管生产，那样商品部件的发热量并不大，商品部件的表面基本上
喷出来式损害和长霉，变形较小。珩磨生产加工表面大部分沒有嵌砂和挤压加工的硬层。激光切割比珩
磨钻气体压强，模貝与产品产品工件线碰触，且有较高的相对速度。进而造成
部分地区溫度过高，导致零件表面构造毁坏。

液压缸珩磨管加工-抚顺液压缸珩磨管-江阴健丽达(查看)由江阴市健丽达科技有限公司提供。江阴市健丽
达科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。江阴健丽达——您可信赖的朋
友，公司地址：江苏省无锡市江阴市临港街道申港镇澄路1015号，联系人：刘经理。
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