
钣金冲压加工公司 惠州钣金冲压加工 佛山群龙金属制品

产品名称 钣金冲压加工公司 惠州钣金冲压加工
佛山群龙金属制品

公司名称 佛山市群龙金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区勒流稔海工业区永和路12号之二

联系电话  13670666499

产品详情

冲压厂应该怎么样预防壁拉裂呢：

     1、要减小压边力度；

     2、稍微加大凹模圆角半径；

     3、在加工中正确使用润滑剂；

     4、选用塑性较好的材料或增加工间退火工序。

     5、要通过改善材料的力学性能，提高筒壁抗拉强度；

     6、通过正确制定拉深工艺和设计模具，钣金冲压加工中心，合理确定拉深变形程度、凹模圆角
半径、合理改善条件润滑等，以降低筒壁传力区中的拉应力。

     U形冲压件在汽车零部件中应用广泛，钣金冲压加工费，由于其结构形状复杂，钣金冲压加工
公司，成形时材料不能全部进入屈服流动，使塑性变形不充分，容易出现回弹、翘曲等问题，降低零件
的成形精度，给整车匹配带来不利影响。近年来，为了满足燃油经济性要求，汽车零部件轻量化趋势日
益明显，各种高强度、超高强度钢板广泛应用于汽车纵梁等U形冲压件的制造，但是材料强度的提高会
带来回弹、翘曲等缺陷。

     

冲压模具装卸方面有以下几个要求：

    拆卸材料和顶件装置的相对位置应符合设计要求，工作面不允许有倾斜或单边偏摆，以保证制



件或废料能及时卸下和顺利顶出，惠州钣金冲压加工，保证精度的高度。

    落料孔或出料槽应畅通无阻，保证制件或废料能自由排出。

    标准件应能互换。紧固螺钉和定位销钉与其孔的配合应正常、良好。

    冲压模具在压力机上的安装尺寸需符合选用设备的要求；保证加工零件的安全稳定。

    冲压模具应在生产的条件下进行试验，冲出的冲压件要符合设计要求，保证加工的进程。

钣金冲压加工公司-惠州钣金冲压加工-
佛山群龙金属制品由佛山市群龙金属制品有限公司提供。佛山市群龙金属制品有限公司是广东 佛山 ,五
金模具的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在群
龙金属制品领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创群龙金属制品更加美好的未来。
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