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产品名称 辊筒控温机供应 河源控温机 卡立亚自动化

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

     运水式模温机广泛应用于塑胶成型，导光板压铸，橡胶轮胎、滚轮，化工反应釜、粘合、密炼等
各行各业。从广义方面讲，叫温度控制设备，包含加温和冷冻两个方面的温度控制。

  运水式模温机模温在塑胶行业的运用比较普遍，辊筒控温机供应，主要作用是:

  1，提高产品的成型效率;

  2，降低不良品的产生;

  3，提高产品的外观，抑制产品的缺陷;

  4，加快生产进度，降低能耗，节约能源。

  运水式模温机在压铸行业的运用也有很大的空间，特别是在镁合金，200度控温机选购，铝合金的制
造中，不平均或不适当的模具温度会导致铸件尺寸不稳定，在生产过程中顶出铸件变形，产生热压力、
黏模、表面凹陷、内缩孔及热泡等缺陷。对生产周期也产生影响，如填充时间、冷却时间及喷涂时间都
产生不稳定的变数。模具的寿命也会因受到过冷过热的冲击而导致昂贵的钢材产生热裂，河源控温机，
加速其老化。

   在现代化的工厂中，因应市场的竞争，节省人力，提，降低成本的经营策略是刻不容缓的，模温机
的使用，可使模具预热时间减少，成品表面质量提升及可完全自动化生产。提高模具寿命是提高生产力
的必要手段。

   温度控制机在其他行业的运用则是设备构成的必然条件，叫法也不同。在PVC片材辊轮控温中叫油
加热器，在挤出机设备中叫温控装置，在橡胶密炼机设备中叫温度控制系统或叫温控机，这些设备中基
本上是一个先快速升温，然后是保温的过程。而在橡胶设备中升温后还需要长期执行一个降温冷却的过
程。



   1.操作前检查

   1.1.检查机组周围是否正常；

   1.2检查电源，相位是否正常；

   1.3检查散热水喉是否已经接通散热水源及开启散热水源开关，水塔是否是否处于工作状态；

   1.4.检查油位、水位或水压，是否达到预定值

   2.安全操作流程

   2.1应先开启系统中的冷却水塔运水水泵及水塔；

   2.2 先开启电源开关，指示灯亮

   2.3 依次开启各功能开关，正常运作时会显示各工作指示灯

   2.4 设定或调整所需温度，然后按输入键或确认键

   2.5 关机时，先关各功能键开关，再关电源

   2.6常用面板和按钮

   3.点检事项

   3.1是否达到设定温度

   3.2水位、油位、水压是否正常

   3.3水阀、水管是否漏油、漏水，需要更换

   3.4水路、油路是否畅通

   4.日常保养项目

   4.1清理油管道油渍

   4.2清理水路水垢

   4.3清洗水箱更换水质

     模温机发热管，燃气模温机，水冷式水温机等模温机（水、油式模温机）的运作原理：模温机、
油加热器、导热油炉等都是通过电给导热油加热，然后通过油循环来实现加热控温的目的。标准模温机
，主用应用在压铸动、定模分开控温；橡胶机械硫化板分开控温；热压机上、下模具分开控温。

     模温机发热管，350度高温控温机报价，标准型油式模温机、水式模温机性能特点：



    1、采用微电脑全自动控制板，PID控温，温度误差±0.5oC，恒温时间长，节省能源。

    2、操作直观、简易方便。

   
3、安全系统齐全，附有无水或油及温度异常泵浦过负荷等自动报警系统回路自动切断，确保安全。

    4、不锈钢板制成容桶耐腐蚀、不漏水/油，寿命长。

    5、采用台湾元欣泵浦，不漏水/油，低噪音，寿命长。

辊筒控温机供应-河源控温机-卡立亚自动化由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。东莞卡立亚自动化
科技有限公司是一家从事“工业自动化供料系统,机械手,注塑机辅助设备”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“卡立亚”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使卡立亚自动化在注塑辅助设备中赢得了客户的信任，树立了
良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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