
椭圆旋压封头生产厂家

产品名称 椭圆旋压封头生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 25.00/个

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

椭圆旋压封头生产厂家详细介绍

大口径冲压封头制造厂家。Q235B碳钢封头制造厂家椭圆封头大口径封头价格低,椭圆大口径封头生产厂
家多年来专注于封头及管件的生产,

不锈钢封头生产厂家,  我公司生产的不锈钢封头质量优,价格优 公司位于管件之乡河北盐山,是一家***不
锈钢封头生产厂家,我公司生产的压力容器封头,可根据客户需求材质形状定做球形/椭圆形/蝶形/球冠形等
生产,产品销往国内外各大型企业,欢迎前来咨询订购.其他名称：封头、堵头、盖头、管子盖、闷头。用
途：焊接在管端或装在管端外螺纹上以盖堵管子的管件。用来封闭管路，作用与管堵相同。盲板的形式
相接近，只不过盲板是可以拆卸的封堵，而焊接管帽则是不可以拆卸的。 封头是容器的一个部件根据几
何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟形、球冠形、锥壳和平盖等几种，其中球形 、椭圆形、碟形、
球冠型封头又统称为凸形封头。在焊接上分为对焊封头，承插焊封头。用于各种容器设备，如储罐、换
热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备等。

    碳钢旋压油罐封头，预热时，加热使母材金属膨胀，由于封头拼缝两端是自由端，
拘束小，在内部膨胀应力的作用下产生的分离变形，两端趋于张开。

如果加大定位焊缝尺寸，则预热时板厚方向上的错边量会增大，致使装配超差。

碳钢旋压封头生产厂家    碳钢旋压油罐封头作为油罐制造中的必要组成部分，在与壁板进行焊接工作
时，应该先对立缝进行焊接，然后对环缝进行焊接。对立缝进行焊接工作时，为了将其固定，需要在内
壁使用两块弧形板，这样做的目的是为了使焊时油罐保持一定的弧度，焊接时安装由下向上的顺序进行
分段退焊。旋压是将平板或空心坯料固定在旋压机的模具上，在坯料随机床主轴转动的同时，用旋轮或
赶棒加压于坯料，使之产生局部的塑性变形。在旋轮的进给运动和坯料的旋转运动共同作用下，使局部
的塑性变形逐步地扩展到坯料的全部表面，并紧贴于模具，完成零件的旋压加工。 

标准封头的形状要求：碳钢标准封头的品质直接关系到压力容器的长期***运行。JB/T4746



封头标准规定：标准封头必须用全样板检查形状。

标准封头形状公差：外凸不大于1.25%Di，内凹不大于0.625%Di。

标准封头过渡段内半径不得小于图样规定值。

球面体：曲率大小影响封头厚度

过渡段：降低球面与筒体连接的峰值应力

直边：避免过渡段峰值应力与筒体组对的焊接应力叠加

封头冲压尺寸   Q235碳钢冲压件  不锈钢冲压件  冲压封头规格 冲压件工序    冲压件生产标准
碳钢旋压封头生产厂家 河北***冲压封头生产厂家  生产销售大口径碳钢封头实体厂家  冲压加工
贵州冲压件  丹东实体销售碳钢冲压封头   铁岭哪家冲压件***  冲压加工是借助于常规或***冲压设备
的动力，使板料在模具里直接受到变形力并进行变形，从而获得一定形状,尺寸和性能的产品零件的生产
技术。板料，模具和设备是冲压加工的三要素。按冲压加工温度分为热冲压和冷冲压。前者适合变形抗
力高，塑性较差的板料加工；后者则在室温下进行，是薄板常用的冲压方法。它是金属塑性加工（或压
力加工）的主要方法之一，也隶属于材料成型工程技术。冲压所使用的模具称为冲压模具，简称冲模。
冲模是将材料（金属或非金属）批量加工成所需冲件的***工具。冲模在冲压中至关重要，没有符合要求
的冲模，批量冲压生产就难以进行；没有***冲模，***冲压工艺就无法实现。冲压工艺与模具、冲压设备
和冲压材料构成冲压加工的三要素，只有它们相互结合才能得出冲压件。

    厚创管道封头公司按用户提供的特殊要求，确保产品质量、服务质量、让顾客更满意。 以信誉求
生存，以质量去竞争，以真诚换合作，以效益求发展,是我们的服务宗旨。管理上坚持以人为本，服务上
以客为尊、规范经营有色金属不锈钢封头 碳钢冲压封头  大口径封头 薄壁冲压封头  大型碳钢封头
主营碳钢旋压封头生产厂家碳钢椭圆形封头  厚壁椭圆形冲压封头  大口径椭圆形封头***企业    
蝶形冲压封头
我们坚持每款出厂必须测压试漏，质检合格，因为我们把安全和质量放在首位，安全生产从***做起！
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