
热镀锌斜拉条批发 热镀锌斜拉条 喆越双头螺栓按需定制

产品名称 热镀锌斜拉条批发 热镀锌斜拉条
喆越双头螺栓按需定制

公司名称 邯郸市喆越紧固件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邯郸市永年区刘营镇西睢宁村南洺鸡线路
北

联系电话 13931006571 13931006571

产品详情

双头螺栓及螺母的防松措施

开口销的长度应合适若发动机连杆大头连接螺栓松动，热镀锌斜拉条定做，会导致连杆轴承松旷，使发
动机产生异响，热镀锌斜拉条定制，甚至损坏发动机有关机件。分解检查一些连杆轴承异响故障时，常
发现个别连杆连接螺栓上锁止螺母的开口销已经没了，热镀锌斜拉条，其原因多是因开口销过长，高速
运动中与曲柄臂刮撞折断，热镀锌斜拉条批发，后脱落。确定此开口销正确长度的方法是将开口销插入
锁止螺母相应的孔内，用手锤敲击到位后，开口销的伸出长度不超过曲柄臂平面，然后按要求将开口销
锁止即可。

双头螺栓

实际钢在自然环境中的延迟断裂主要是回火马氏体钢，一般具有以下特点当拉伸强度大于1200MPa，硬
度HRC≥38时，延迟断裂敏感性显著提高；延迟断裂通常发生在室温附近，但随着温度从室温升高到100
℃，延迟断裂的敏感性增加（不同于低温脆性断裂）。

邯郸市喆越紧固件制造有限公司在多年的生产经营中秉承着“重合同、守信用、价格合理、交货及时”
的经营理念，以牢固、安全、价优、诚信来服务新老客户。

1、双头螺栓表面热处理一般是用乙-氧或煤气-氧的混合气体燃烧的火焰，喷射到零件表面上，快速加热
，当达到淬火温度后，立即喷水或用乳化液进行冷却。



2、淬透层深度一般为2-6mm，过深往往引起零件表面严重过热，易产生淬火裂纹。

3、表面硬度：钢可达HRC65，灰铸铁为HRC40-48，合金铸铁为HRC43-52，这种方法简便，无需特殊设
备，但易过热，淬火效果不稳定，因而限制了它的应用。

热镀锌斜拉条批发-热镀锌斜拉条-
喆越双头螺栓按需定制由邯郸市喆越紧固件制造有限公司提供。邯郸市喆越紧固件制造有限公司是河北
邯郸 ,紧固件的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在喆越领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创喆越更加美好的未来。
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