
覆膜砂生产设备，覆膜砂再生设备，覆膜砂生产线

产品名称 覆膜砂生产设备，覆膜砂再生设备，覆膜砂生产
线

公司名称 山东泓星机械设备有限公司

价格 45000.00/台

规格参数 HS200:每次加注量200公斤
HS300:每次加注3200公斤

公司地址 山东省济南市槐荫区闫千户小区四区1号楼7-102
（注册地址）

联系电话  15665795070

产品详情

成套覆膜砂生产线�名称：

覆膜砂生产线 �型号： 燃气火焰直喷式 �货号：300型、200型加热方式： 燃气 ，电，液化汽，

生物颗粒�产品特点�，开发火焰直喷式覆膜砂生产线，2~3分钟一炉，减少了热传导的时间，相对于原

始加热方式热交效率增加65%，混沙搅笼使沙子在炉腔内呈瀑布式分散受热更均匀。提高生产效率,全自

动控制升温，直喷设计，从而直接对砂加热的覆膜砂生产线。燃烧机覆膜砂生产线是我公司开发的产品

，加热炉是国内采取直接对砂加热的工艺技术，提供各种单机，承接各类设备和非标设备的设计制造。

无论您的项目简单或复杂，我们都能凭借对产品的深刻理解，为您提供全线的设计、制造、安装、调试

和交钥匙工程的能力。完善的售前、售中、售后服务与技术支持而赢得用户。热诚欢迎各界宾客来本公

司指导、考察、合作。

 

热法把原沙砂预热到一定温度，加粘结剂使其熔融，搅拌使树脂包覆在砂粒表面，加固化剂水溶液及润



滑剂，冷却、破碎、筛分得覆膜砂，用于铸钢件、铸铁件。覆膜砂做的铸件的特点:1、易振动清砂、高

强度、低发气、低膨胀2、涣散性好、铸件表面光洁度高3、壳型不起层、热稳定性好、导热性好、流动

性好,铸件表面平整4、高强度、耐高温、低膨胀、脱模性好、抗粘砂性好5、壳层均匀不脱壳、固化速度

快

 

 覆膜砂成套设备

设备优点：覆膜砂成套设备强度高,综合性能好.覆膜均匀.实现工艺全程监控,有效保证成品砂质量.能耗量
低,生产效率高.操作,维修方便.操作方式:自动控制,兼有手动功能.加原砂方式:提升机自动定量加砂.加热方
式:油炉加热、煤(焦碳)加热、电加热、燃气加热.工艺要求:任意工艺方案,实现全自动控制.温度、时间控
制:自动控制数显,可调节.成品砂出砂方向:左出砂或右出砂.

 

覆膜砂原料

覆膜砂主要采用优质精选天然石英砂为原砂，热塑性酚醛树脂，固化剂及增强剂为原料。根据用户的不

同技术需求，在固化速度、脱膜性、流动性、溃散性、铸件表面光洁度、储存等方面适当调整配比。是

汽车、拖拉机、液压件等最佳造型材料之一。

 

 主要特点

编辑

1、振动清砂、高强度、低发气、低膨胀；

2、涣散性好、铸件表面光洁度高；

3、壳型不起层、热稳定性好、导热性好、流动性好,铸件表面平整；

4、高强度、耐高温、低膨胀、.脱模性好、抗粘砂性好；

https://baike.baidu.com/item/%E8%A6%86%E8%86%9C%E7%A0%82/javascript:;


5、壳层均匀不脱壳、固化速度快；

-.生产量(生产效率) :

-次加料: 300Kg ,每生产-炉用时3.5min ,每小时5吨采用直接加热模式,减少了热传导的时间，加快了沙
子的升温过程，超大炉腔可加热更多的沙子，独特的混沙搅笼使沙子在炉腔内呈瀑布式分散受热更均匀
。极大的提高生产效率。全自动覆膜砂生产线设备仅需2人即可满足整条生产线的生产。二、加热方式:

直喷式加热方式。目前大部分加热方式是间接加热,燃料燃烧后,通过导

热介质传导,然后加热沙子。燃烧后热量经过传导后损失比较严重(利用率仅30%~40% )

极大的浪费能源且受热不均匀。而直喷式加热方式是燃料经过燃烧后直接加热沙子,减少的能量的损失(
利用率达) , 独特的混沙搅笼使沙子在炉腔内呈瀑布式分散受热更均匀

三、燃料:

我公司燃烧器采用的是意大利燃烧器,主要燃料是然气。

1.天然气的热值高。

2.天然气燃烧只释放二氧化碳和水蒸汽，而煤杂质中含有硫,燃烧产生二氧化硫的污染气体,还有粉尘和固
体废弃物。

3.成本低。

四、自动计量装置:

增加自动计量装置(精度: 0.1kg )当计量斗中沙子重量达到设定值,提升机自动停止工作。自动抽出插
板,沙子流进加热炉中，使每次加热的沙子的重量相同。在混砂机中加入相同的配方的树脂等材料,生产出
来的覆膜砂质量均衡。保证了产品质量。

五、我公司独有改进:

1.混砂机在靠下的位置家装热电偶,方便检测沙子的实际温度。更好的控制沙子覆膜的温度。

2.混砂机部分上改造。因力量过大容易使沙膜破碎。故将上部分重新设定为了使沙子在里面更好的分散
。加大产品质量。

3.冷却床加装风口。出风口安装风道,保证有一定风压,可以吧沙子吹起来。起到风冷水冷的效果。4.带水
冷却系统的行星转子式混砂机。行星转子式混砂机,再机腔内沙子呈瀑布状分散，使沙子表面覆膜均匀,增
加水冷系統,强化树脂要膜后的冷却过程,提高了覆膜质量。

5.冷却床,采用水冷和直接风冷两种冷却相结合的方式。提高了冷却效果。经过整条生产线覆膜砂的温都
不高于50°C。可直接装袋,用于生产、储存。



6. 配件质量优良,选用意大利燃烧器,燃烧效果好质量稳定。

产品描述

        介于当今覆膜砂设备生产操作复杂劳动强度大的特点，为了改善劳动环境和降低劳动成本
。本公司通过对覆膜砂生产设备多年的精心研究和技术积累，对覆膜砂设备进行了全新的设计和改造。
并提供三种产品可供用户选择：燃煤、燃气、电加热。本公司新研制电加热器，大大降低了能耗，欢迎
新老客户采购，并提供设备电加热改造，改造后有以下几个特点：一、为了达到节能降耗和降低成本的
目的，通过加装节电设备使用电量降低25%左右。二、生产过程实现恒温控制，保证产品质量性能可靠
稳定。三、生产半自动化，省略复杂的操作程序，降低劳动强度。
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