
数控铆接机 优诚自动化旋铆机 数控旋铆机

产品名称 数控铆接机 优诚自动化旋铆机 数控旋铆机

公司名称 武汉优诚机械有限公司

价格 12541.00/台

规格参数 品牌:优诚
型号:JM9PLC
产地:武汉

公司地址 武昌区中山路254号49栋肩并肩孵化器A17号

联系电话 18696135563 18696135563

产品详情
数控铆接机二维工作台数控旋铆机设备介绍
   该机型铆接机机头采用径向铆接技术，铆接稳定，安全可靠，铆接表面光洁度高；工作台采用伺服驱动二维坐标移动，精度高、重复性好。通过控制系统来设置相对应的参数可实现工作台坐标内任意点位的铆接，因此该机型应用非常广泛，得到广大用户的信赖。

数控铆接机二维工作台数控旋铆机特点

1、采用径向铆接技术，铆接更方便，质量更可靠；

2、工作台移动采用伺服驱动，控制更准确，重复性好；

3、触摸屏显示，操作简单，维护方便；

4、机架钣金覆盖，机身铝合金防护罩，操作区域采用安全光幕等多重安全保护；

5、铆接位移控制、压力控制、时间控制等多种控制方式；

6、采用物理限位和感应器限位双重保险。

、、、、、、

数控铆接机二维工作台数控旋铆机操作流程

1、开机，工作台移动至安装工位；

2、人工将工件安装至工装上；



3、启动双手按钮，工作台自动将1号铆接点送至铆接位；

4、径向铆接机进行铆接

5、1号点铆接完毕后，工作台自动将2号铆接点移动至铆接位进行铆接

6、以此类推，直到所有铆接点铆接完毕；

7、铆接完毕后，退回安装工作，人工取出工件。

数控铆接机二维工作台数控旋铆机技术参数

设备型号 JM9PLC JM12PLC JM16PLC
铆接铆钉直径（mm） 小于9 小于12 小于16

铆接力（KN） 14 20 34
Z轴伺服行程（mm） 150 150 150
X轴伺服行程（mm） 600 800 600
Y轴伺服行程（mm） 420 420 420
工作台尺寸（mm） 420×300 520×300 420×300

电源要求（V） 380 380 380
设备功率（KW） 4 4 6
设备尺寸（mm） 2000×1500×2000 2200×1500×2000 2000×1700×2200
设备重量（KG） 1500 1800 2500

数控铆接机二维工作台数控旋铆机案例
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