
日弘忠信 松下PLC PLC

产品名称 日弘忠信 松下PLC PLC

公司名称 深圳市日弘忠信电器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区28区新安三路一巷24号汇聚宝安湾
智创园B栋408

联系电话 13530126573 13530126573

产品详情

日弘忠信-松下伺服电机松下伺服马达松下伺服维修

无刷电机控制器基本维修

1、电机空载，部分电机在1.8A左右。当控制板不工作时，首先应看板上信号灯以秒/次闪烁，如未加转
把信号而信号灯不闪烁，则应检查：

5V电压是否正常，不正常时外部接插是否有短路，板上有无搭锡短路等;

单片机第2脚电压是否为5V;

石英晶体是否工作;

信号灯是否损坏。

2、控制器电流电压调整

电流调整：调节康铜长度(新程序可调整LM358第6脚对地的电阻(R6)，取值范围取2K到3.3K内，调到所需
运电流，松下PLC价格，(500W老程序在26A到35A有较好的运行效果，新程序在22A到28A有较好的效果
。)

电压调整：欠压取样电路为48V或36V电源对地的两个分压电阻组成，通常调整电源连接的电阻(Ra)就可
以调整欠压点，因与地连接的电阻通常取1.2K，故欠压值及电阻阻值可按下面公式计算：Ra=(1.2xv-1.2x3
)/3例：使用48V电瓶电压，欠压V的取值为40.5时：Ra=(1.2x40.5-1.2x3)/3-------→Ra=15K注：其中的1.2为
与地连接的电阻。式中的3为单片机部处理欠压AD值。当欠压值需在40.5V到42V间调节时满载1.2K电阻



上并82K、39K、36K、33K、30K时，欠压分别对应：41.04V、41.65V、41.75V、41.86V、42V。

伺服电机常见故障有哪些？伺服电机故障解决方法

伺服电机可以使控制速度和位置精度非常，PLC，并且可以将电压信号转换成转矩和转速来驱动被控对
象。伺服电机转子转速由输入信号控制，响应速度快。在自动控制系统中用作执行元件，具有机电时间
常数小、线性度高、启动电压高等特点，可将接收到的电信号转换成电机轴上的角位移或角速度输出，
并且在使用过程中会出现很多故障。这里有些例子。

 

1. 轴承故障是常见的电机故障之一。作为伺服电机中重要的易损件，伺服电机的故障通常有一半以上是
由轴承问题引起的。其具体表现形式多种多样，松下PLC怎么样，从电机转动时的抖动、异响到电机轴
的卡死。值得注意的是，轴承故障如果不及时处理，通常会带来二次损坏。例如，轴承生锈的碎屑飞入
制动器或电机编码器，造成更严重的损失。对策：①使用伺服电机时，不允许长期超过额定负载;②
有轴电流的场合，加导电刷或使用带绝缘轴承的电机;③伺服电机的预防性维护。

机械手的使用是非常广泛的，它不仅可以提升工业生产的效率。还可以代替人工去从事一些危险系数比
较高的工作。

机械手可以准确的模仿人手臂的某些运动功能，用固定的程序抓取和搬运重物，或者是操纵一些工具。
机械手的运转其实离不开一个功臣，那就是伺服电机。伺服电机作为机械手的零件，在机械手的运作中
发挥着不可忽略的作用。

但是，市面上的伺服电机品牌那么多，但是日系伺服电机在机械手行业的运用是有目共睹的，很多客户
将日系伺服作为固定使用的一个品牌。甚至，有些客户在使用了日系的伺服电机后，再去使用其他品牌
，有些虽然价格比较低，但是不太好用，反而降低了生产的效率。

所以，要想提升机械手的生产效率，选对伺服电机很重要。

 

日弘忠信(图)-松下PLC-PLC由深圳市日弘忠信电器有限公司提供。深圳市日弘忠信电器有限公司坚持“
以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广
大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。日弘忠信——您可信赖的朋友，公司地址：深圳市宝
安31区浩艺烽大厦A座三楼，联系人：王小姐。
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