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产品名称 牙膏铝管灌装封尾机 铝管灌装封尾机
软管包装设备

公司名称 温州中环智能机械有限公司营销中心

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省温州市高新技术开发区文锦路50号

联系电话 0577-57755525 13567729000

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：温州中环智能机械有限公司

哑光粉底液软管灌装封尾机

ZHF-100YC恒放溢彩持色哑光粉底液软管灌装封尾机

Tube filling & sealing machine

多色灌装Multi-color filling

特种管灌装Special tube filling

异型封尾Special-shaped sealing

欧莱雅恒放溢彩持色哑光粉底液透明质酸有效锁水，带来持久保湿全天舒适不脱妆;高持色度粉质，带来
持久高遮盖力24小时*持久柔雾妆感，清爽不脱妆。打造半哑光底妆，空气感轻薄质地，轻透无瑕，自然
服帖。

主要特点:

该机结构紧凑、自动上管、传动部分全封闭。



该机由全自动操作系统完成供管、洗管、识标、灌装、热溶、封尾、打码、修整、出成品全过程。

由气动方式完成供管、洗管，动作准确可靠。

技术参数Technical Parameters

充填容量Filling volume: 1-400ml/unit (Adjustable)

充填误差Filling accuracy:≦±0.5﹪

生产能力Capacity: 4000-4800unit/hour， Adjustable

软管直径Tube diameter:Φ10-60 mm

软管高度Tube length: 50-240mm

料桶容积Hopper volume: 40L

工作电压Power: 380V/220V (Optional)

工作气压Air pressure: 0.4-0.6 MPa

机器功率Machine power: 9kw

保湿霜软管灌装封尾装盒生产线

ZHX-RG全自动舒缓保湿霜软管灌装封尾装盒生产线

婴儿营养舒缓保湿霜是科颜氏款专为宝宝肌肤设计的营养舒缓保湿霜！蕴含天然成分，温和的营养舒缓
保湿霜，不仅是有效的滋润产品，铝管灌装封尾机，也可作为质地柔滑的乳液。成份天然温和，更能持
久保湿滋润，宝宝肌肤更娇嫩舒适！自然且持久的芳香，不添加香精/无硅/不易致敏。适合宝宝妈妈一
起使用。

 

主要特点:该生产线由中环机械灌装封尾机和装盒机组成，与物料接触部分的材料全部采用304/316L不锈
钢材料。装盒机PLC控制系统，无纸盒、无说明书、无产品均自动停机，方便更换不同产品规格，有过
载保护装置。外露面进行全抛光处理，价格合理铝管灌装封尾机，表面光滑、平整、无死角、无毒、无
味、无污染。整条线易清洗、易维护保养，

适用范围：适用于日化牙膏、护肤品洁面乳、化妆品粉底液、药品乳膏行业产品的塑料管、金属管、铝
塑管。

 

技术参数：

电压：380/220V(可选)



包装速度：80-130支/分钟

软管直径：10- 50 mm

软管长度：60 - 230 mm

料桶容量：40 L

灌装范围：1-300 ml

灌装误差≤±1%

纸盒规格：W20-80mm，牙膏铝管灌装封尾机，H20-80mm，L60-200mm

工作气压0.6-0.8MPa

ZHY-60YP全自动平衡洁肤凝胶软管灌装封尾机

平衡洁肤凝胶适用于缺水肌肤。啫喱质地，轻轻搓揉后转变为细腻清新泡沫，保持肌肤水分并温和清洁
毛孔及肌理间的污垢及彩妆，洁颜后肌肤光滑不紧绷。
富含泉水及保湿成分*，保护易干燥敏感肌肤，舒感，选料严格。 *指配方中的甘油。

 

ZHY-60YP全自动平衡洁肤凝胶软管灌装封尾机传动部分是封闭在平台以下的，整机安全可靠，无污染；
机器灌装封尾部分则安装在平台以上，采用半封闭无静电外框可视罩内，使用者易观察、操作、保养；
轻触开关PLC操作板面；不锈钢斜挂式及直挂式管仓，山东省铝管灌装封尾机，可任选；弧形扶手装有
真空吸附装置，经扶手与压管装置互动后，软管被喂入上管工作站。广泛地被牙膏、化装品、药品及食
品行业所采用。 

 

技术参数：

生产能力：30-50支/min

充填容量：5-230ml/支

充填误差： ≤±1%;

主电机功率：1.1kw 热封功率：3kw

工作气压：0.60MPa

排气量：不小于600L/min

外型尺寸：1960*760*1860（mm）

重量：760kg



牙膏铝管灌装封尾机-铝管灌装封尾机-软管包装设备由温州中环智能机械有限公司提供。牙膏铝管灌装
封尾机-铝管灌装封尾机-软管包装设备是温州中环智能机械有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈贤森。
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