
氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩气球罐安装公司

产品名称 氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩
气球罐安装公司

公司名称 菏泽花王压力容器股份有限公司

价格 .00/套

规格参数 品牌:菏泽花王
产地:山东菏泽
规格:1-100000立方

公司地址 山东省菏泽市高新区兰州路766号

联系电话 17515406899 17515406899

产品详情

氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩气球罐安装公司加上铝的导热性强，熔池冷凝快，因此
，上升的气泡往往来不及退出而留在焊缝中成为气孔。    5 接头不等强度：铝及铝合金的热影响区
由于受焊接热循环作用而发生软化，氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩气球罐安装公司强
度降低，使接头与母材金属无法达到等强度。工业纯铝及非热处理强化铝合金的接头强度约为母材金属
的75％～；热处理强化铝合金的接头强度较小，只有母材金属的40％～50％。    6 焊穿：铝及铝合
金从固态转变为液态时，无明显的颜色变化，氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩气球罐安
装公司所以不易判断母材金属温度，施焊时常会因温度过高无法察觉而导致烧穿。

6.1.3 焊接工艺文件内容可参考现行行业标准《建筑钢结构焊接技术规程》JGJ 8l中相关条文的规定。对焊
接环境的要求主要是为了防止焊缝中气孔的产生，氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩气球
罐安装公司在相对湿度大于85％或环境温度较低时，受坡口、焊丝表面及气体管道内壁所吸附的冷凝水
影响，焊缝中的气孔倾向将会急剧增高。氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩气球罐安装公
司若超出规定则应采取相应的预防措施。焊接场所的相对湿度和环境温度，应在距焊件500mm～ 1000m
m范围内测量。风速限制因氩气流量的大小而不同，氩气保护效果也随风速不同而不同，故在室外施工
，氧气球罐设备厂家名单，氮气球罐制造企业，氩气球罐安装公司一般均应设置挡风围屏以使氩弧焊的
施工得以顺利进行。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

