
机柜钣金加工中心 安徽南电 宿迁机柜钣金加工

产品名称 机柜钣金加工中心 安徽南电 宿迁机柜钣金加工

公司名称 安徽南电智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宣城市泾县泾川镇经济开发区经二路

联系电话 18956333051 18956333051

产品详情

钣金成套设备外壳激光加工与传统加工有什么不同

在中心形成凹坑，然后通过与激光束同轴的氧气流快速去除熔融材料以形成孔。孔的大小与板的厚度有
关，穿孔的平均直径是板厚度的一半。因此，对于较厚的板材，穿孔的孔径较大且不圆，不适合加工精
度高的零件，只能用于废料。此外，机柜钣金加工业务，因为用于穿孔的氧气压力与用于切割的氧气压
力相同，所以飞溅很大。

为了获得高质量的成套设备外壳切割，机柜钣金加工技术，要注意从工件静止时的脉冲穿孔到工件的恒
速连续切割的过渡技术。理论上，切割技术通常可以改变加速段的切割条件，如焦距、喷嘴位置、气压
等。但事实上，上述条件不太可能因时间短而改变。在工业生产中改变平均激光功率更为现实，具体方
法是改变脉冲宽度；改变脉冲频率；同时改变脉冲宽度和频率。实践结果表明，第三种方法效果较好。

金属钣金机箱加工注意事项

目前，金属板箱加工已成为加工业中较为突出的加工形式。如今随着电子行业的盛行，许多电子产品的
机箱都采用硬度高，寿命较长的金属材质。今天小编要向您分享钣金机箱机柜外壳加工应注意的事项。
金属钣金机箱加工注意事项1、扩展方式应结合，且便于节约材料和加工性。

2、合理选择间隙和包边方式，2.0以下t=0.2，2-3以下t=0.5，长边包短边（门板类）

3、合理考虑公差外形尺寸：负差到尾，机柜钣金加工中心，正差到尾，孔形尺寸：正差到尾，负差到一
半。

4、毛刺方向



5、抽牙、压铆、撕裂、冲压和凸点（袋）方向绘制剖面图。

6、检查材料，板厚和板厚公差。

7、钣金机箱加工特殊角度，弯曲角度半径（一般r=0.5）来测试和展开。8、应强调检查容易出错的地方(
相似不对称)。

9、尺寸较多的地方要加放大图

 

10.喷涂地方须注明

11、钣金机箱表面的涂层必须均匀，不得有悬挂或底部外露。

12、标识应完整、清晰、耐用、可靠，标识序列号不能丢失。

13、钣金机箱的各面板应平整、无变形、扭曲，柜门开孔应均匀、整齐。

14、尺寸应满足要求，误差不应过大。由于钣金机箱制造商的工艺和材料选择不同，加工出来的钣金机
箱机柜外壳的质量也不同。由于不同的需求水平，宿迁机柜钣金加工，机箱质量也不同。有不同类型的
底盘，但不管有多不同都是有原因的。

 

这个问题应该是钣金是怎么进行制作的吧，康富泰认为钣金作为一种加工工艺，至今为止尚未有一个比
较完整的定义。但是大部分的人认为钣金是针对金属薄板(通常在6mm以下)一种综合冷加工工艺，包括
剪、冲/切/复合、折、铆接、拼接、成型(如汽车车身)等。其显著的特征就是同一零件厚度一致。

 

钣金在工业当中具有重量轻、强度高、导电、成本低、大规模量产性能好等特点。所以在很多行业都会
使用到。其中电子电器、通信、汽车工业这些都是我们十分常见的行业。而对着钣金的应用越来越广泛
，钣金件的设计变成了产品开发过程中很重要的一环，机械工程师必须熟练掌握钣金件的设计技巧才可
以进行操作。

 

通常，钣金工艺的四个步骤是剪、冲/切/、折/卷，焊接，表面处理等。对应的也会使用到各种不同的设
备如：开卷机、校平机、去毛刺机等。

 

 

机柜钣金加工中心-安徽南电(在线咨询)-宿迁机柜钣金加工由安徽南电智能科技有限公司提供。“静电喷
涂,钣金加工,喷粉”选择安徽南电智能科技有限公司，公司位于：安徽省宣城市泾县泾川镇经济开发区经
二路，多年来，安徽南电坚持为客户提供好的服务，联系人：桂经理。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。安徽南电期待成为您的长期合作伙伴！
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