
晶辉电气感应加热设备 吉林引导轮淬火机床定制

产品名称 晶辉电气感应加热设备
吉林引导轮淬火机床定制

公司名称 保定晶辉电气设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 保定市长城北大街西百楼工业区

联系电话  13703289001

产品详情

保定晶辉电气设备有限公司生产各种高中频淬火机床，固态感应加热电源，电子管高频电源，SCR电源
，便携式感应加热设备。欢迎您来电咨询。

   金属热处理是机械制造中的重要工艺之一，与其它加工工艺相比，热处理一般不改变工件的形状和
整体的化学成分，而是通过改变工件内部的显微组织，或改变工件表面的化学成分，赋予或改善工件的
使用性能。其特点是改善工件的内在质量，而这一般不是肉眼所能看到的。

所谓引导轮淬火机床定制就是指利用电磁感应产生涡流电发热现象，对工件表面加热进行热处理。由于
这中设备相较于燃煤炉等老式设备来说生产效率，能耗低以及容易实现自动化生产、节能、减排环境也
受到有利的控制等优点，应用日趋广泛。按设备产生交变电磁场的频率高低，可将其分为高频、中频和
工频三类。感应加热设备使用的电源电压为220~380V，但有的设备内部电压高达10kV以上。使用引导轮
淬火机床定制时，必须注意高压电的用电安全和电磁波辐射污染的问题。

引导轮淬火机床定制的特点：1.机床设计为双工位，两工位可交替运行，也可单独使用。2.采用数控系统
，操作方便，显示直观，可根据工件的不同工艺要求，编制储存多种热处理工艺程序。3.控制系统预留
淬火加热及冷却水控制接口，可根据工艺要求对工件的加热及冷却过程进行全程控制。4.工件旋转采用
变频调速，升降采用交流伺服电机驱动，进给速度均匀准确，重复定位精度高，淬火质量稳定。5.设有
感应器二维调整机构，便于感应器与工件之间间隙调整。6.机床淬火方式:连续式、分段式及一次性加热
喷淋淬火等。7.机床关键部件均采用防腐材料或进行防锈处理。
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