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产品名称 漂流用螺旋钢管图片 漂流用螺旋钢管
沧州汇众厂家批发

公司名称 沧州汇众管道制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 沧州市盐山县城南工业区

联系电话 13633375200 13633375200

产品详情

螺旋钢管生产有多种执行标准，漂流用螺旋钢管图片，分为和部标，那么GB/T3091螺旋钢管、GB/T9711
螺旋钢管和SY/T5037螺旋钢管有哪些区别呢？通常销售人员都会告诉客户壁厚有区别，部标下差1mm，
下差0.5mm，其实不然。

螺旋钢管的标准是根据它的适用范围和验收规定来区分的，部标SY/T5037-2012的螺旋钢管适用范围是普
通流体输送管道，GB/T9711-2011适用范围是石油工业管线输送系统用钢管，而GB/T3091-2008的螺旋钢
管是用于燃气、水煤气、空气、采暖、蒸汽等低压流体输送管道。再就是验收规定上，这三个标准的螺
旋钢管探伤检验标准都是不同的，GB/T9711标准的螺旋钢管要严于SY/T5037和GB/T3091的，几何尺寸外
径螺旋钢管也要严于部标螺旋钢管和GB/T3091的，漂流用螺旋钢管，其中GB/T3091各项验收标准又要严
于部标SY/T5037的标准。其实这三个标准壁厚偏差都是一样的，壁厚在5mm-15mm的螺旋钢管壁厚偏差
为±0.1T（T为螺旋钢管的公称壁厚），对于壁厚大于15mm的螺旋钢管，其壁厚偏差都是±1.5mm。

4、致密性检验：贮存液体或气体的焊接容器，其焊缝的不致密缺陷，如贯穿性的裂纹、气孔、夹渣、未
焊透和疏松组织等，可用致密性试验来发现。致密性检验方法有：煤油试验、载水试验、水冲试验等。

5、静水试验 每根钢管应做静水压试验而无渗漏现象，试验压力按下试计算 P=2ST/D 式中S—静水压试验
的试验应力Mpa，静水试验的试验应力按相应钢带标准规定屈服度小值（Q235为235Mpa）的60%选取。
稳压时间：D<508试验压力保持时间不少于5秒； D≥508试验压力保持时间不少于10秒 4 无损检测 钢管的
补焊焊缝、钢带对头焊缝及环向缝应进行X射线或超声波检验。对于可燃普通流体输送用的钢向的螺旋
焊缝应进行100%SX射线或超声波检验，对用于水、污水、空气、采暖蒸汽等普通流体输送用的钢管的螺
旋焊缝应进行X射线或超声波检验抽查（20%）。



螺旋钢管是以带钢卷板为原材料，经常温挤城压，按螺旋形弯曲成型，以自动双丝双面埋弧焊工艺进行
内缝和外缝焊接而成的螺旋缝钢管。原材料即带钢卷，漂流用螺旋钢管批发，焊丝，焊剂。钢卷在投入
前都要经过严格的理化检验。带钢头尾对接，采用单丝或双丝埋弧焊接，漂流用螺旋钢管销售，在卷成
钢管后采用自动埋弧焊补焊。成型前，带钢经过矫平、剪边、刨边，表面清理输送和予弯边处理。采用
电接点压力表控制输送机两边压下油缸的压力，确保了带钢的平稳输送。焊接完成后对于螺旋钢管的焊
缝及螺旋焊缝的相交接头，要进行射线检验。每一根钢管都要经过相应的静水压试验，压力采用径向密
封，试验压力与时间会由钢管水压微机检测装置严格加以控制，并打印上试验参数。

漂流用螺旋钢管图片-漂流用螺旋钢管-沧州汇众厂家批发由沧州汇众管道制造有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。沧州汇众管道制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
钢管具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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