
水式模温机 卡立亚自动化 70kw水式模温机供应

产品名称 水式模温机 卡立亚自动化 70kw水式模温机供应

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

   高光模温机模具的冷却、加热系统

  当塑胶材料被注塑到模具的型腔中时，在合理的温度范围内，模具型腔表面温度越高，挤出水式模温
机价格，产品的表面质量越好，产品内应力也越小。因此，要想获得好的产品表面质量，提高型腔表面
温度是个很好的途径(但是提高模具温度会降低注塑效率，需要综合考虑)。通常高光模具在注塑时均要
通过模温机进行加热处理，使塑料在模具中处于高温状态下保压、降温，从而消除流痕以及熔接痕等缺
陷，达到镜面效果。

  高光模温机模具对冷却水道的排布比较讲究，好的水道排布不仅可以大大提高注塑效率，而且在改善
产品质量方面也起到重要作用。高光模具的水道不仅要均匀而且必须要充分，这样通过模温机就可以很
容易达到所要求的温度;同时，采用加长水管直接将模芯运水引出而不采用密封圈，这样可防止模具长期
在高温下作业，致使密封圈老化，也可降低许多模具的维修成本。值得一提的是，高光模具的运水管必
须采用耐高温油管，以防高温高压下水管爆裂。

      在普通的注射成型加工中，将模具温度设低时，缩短成型周期这是普通的注射成型加工的优势
，但是夜容易造成汇线，造成外观品质不良等等一系列的问题。相反，将模具温度设高时，可以提高产
品表面的外观品质，但容易产生翘曲、下陷、尺寸不良等，水式模温机，同时延长了成型周期，提高了
成本。所以不管从哪个方面来说都会产生一些问题的。

      速冷速热模温机技术可以同时解决上述两种问题，它是利用蒸汽炉产生的蒸汽和冷却水，来控
制一个成型周期内模具的温度，从而使上述两种方法的优势均得以发挥。速冷速热模温机可消除产品表
面溶接线、溶接痕、波纹及银丝纹，70kw水式模温机供应，彻解决塑料产品的表面缩水现象，并使产品
表面光洁度达到镜面水平。产品不需要喷涂的后续加工，有效降低成本，缩短交货时间。此外，高光注
塑还可解决加纤产品所产生的浮纤现象，从而使产品品质更加。在薄壁成型中，高光注塑有助于提高注



塑流动性，提高产品质量与强度。它也可使厚壁成型注塑周期降低70%以上。

      在现代化的工厂中，因应市场的竞争，节省人力，提，降低成本的经营策略是刻不容缓的，速
冷速热模温机的使用，可使模具预热时间减少，成品表面质量提升及可完全自动化生产.提高模具寿命是
提高生产力的必要手段。

      双控温模温机是一种耗费电能转换为热能，来对需加热物料进行加热。在作业中低温流体介质
通过管道在压力效果下进入其输进口，带走电热元件作业中所发生的高温热能量，使被加热介质温度升
高，沿着电加热容器内部特定换暖流道，当发热元件超温时，发热元件的独立的过热保护设备当即堵截
加热电源，运用流体热力学原理描绘的途径。 

  双控温模温机正常运转中禁止向加热体系增加新导热油。在体系开车后，如循环体系中导热油进出口
压差动摇较大、温差超越限值、流速低于设定值时，体系则不能投入正常运转，应当采纳办法消除以上
表象，待各项目标稳定在设定的规模时，整个体系方可投入正常运转。要坚持值勤巡回查看准则，值勤
人员应当对体系中的重点部位，如循环泵、高位槽、液位计、压力表、控温外表、流量计、旁路过滤器
等要准时进行查看，发现异常及时扫除。在对导热油炉检测或查看时，应当用12V的低压防爆照明灯。
要拟定应对俄然停电的应急办法和预案，求购水式模温机设备，实在保护好炉管和导热油。燃煤导热油
炉若遇俄然停电应翻开炉门，中止加热。把高位槽的冷油经炉管放入低位槽，一起用手摇泵将低位槽的
油打入高位槽进行循环，用以下降体系的温度。如设置一条备用油路或自备发电机，把循环泵接通，康
复导热油体系的循环则非常好。 

      双控温模温机出口得到技术需求的高温介质。电加热器内部控制体系根据输出口的温度传感器
信号主动调理电加热器输出功率，使输出口的介质温度均匀；防止加热物料超温致使结焦、蜕变、碳化
，严峻时致使发热元件烧坏，有用延伸电加热器运用寿命。为保证导热油炉加热设备体系安全正常运转
，设备运用管理者应实在注意关键。 

水式模温机-卡立亚自动化-70kw水式模温机供应由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。东莞卡立亚自
动化科技有限公司是从事“工业自动化供料系统,机械手,注塑机辅助设备”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李先生。
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