
压铸 青岛鑫淼金属制品 合金压铸

产品名称 压铸 青岛鑫淼金属制品 合金压铸

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

选择压铸企业注意的问题：

目前，我国压铸行业的竞争仍不规范，这将对压铸行业发展造成影响，主要问题包括：一、部分经营者
购买无厂名厂址的压铸，打印zhi名厂家的名pai及合格证，对合格压铸企业的声誉造成严重危害。二、翻
新压铸，部分经营者通过对废旧压铸重新油漆后第二次销售，给工程质量带来严重的安压铸隐患。

青岛鑫淼金属建于1988年，压铸，是一座有着悠久铸造历史的企业，主要以压铸和铸造为，压铸各种型
号的铝合金压铸件、锌合金压铸件、发动机铸铝配件、仪表铸铝配件、机械铸铝配件等相关产品。

压力的作用：

(1)比压对铸件机械性能的影响比压增大，结晶细，细晶层增厚，由于填充特性改善，表面质量提高，气
孔影响减轻，从而抗拉强度提高，合金压铸，但延伸率有所降低。

(2)对填充条件的影响合金熔液在高比压作用下填充型腔，合金温度升高，流动性改善，有利于铸件质量
的提高。

比压的选择：

(1)根据铸件的强度要求考虑将铸件分为有强度要求的和一般要求的两类，对于有强度要求的，应该具有
良好的致密度.这是应该采用高的增压比压。

(2)根据铸件壁厚考虑在一般情况下，压铸薄壁铸件时，型腔中的流动阻力较大，内浇口也采用较薄的厚
度，因此具有大的阻力，故要有较大的填充比压，才能保证达到需要的内浇口速度. 对于厚壁铸件，一方
面选定的内浇口速度较低，并且金属的凝固时间较长，铜件压铸，可以采用较小的填充比压。



压铸工艺介绍：

模具是经过特别设计的，当打开模具后铸件会留在活动部分内。这样活动部分的推杆就会把铸件给推出
去，推杆通常是通过压板驱动的，它会准确地用同样大小的力量同时驱动所有的推杆，这样才能保证铸
件不被损坏。当铸件被推出后，压板收缩把所有的推杆收回，精密压铸，为下一次压铸做好准备。由于
铸件脱模时仍然处于高温状态，只有推杆的数量足够多，才能保证平均到每根推杆上的压力足够小，不
至于损坏铸件。不过推杆仍然会留下痕迹，因此必须仔细设计，让推杆的位置不会对铸件的运作造成过
多影响。

压铸-青岛鑫淼金属制品-合金压铸由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。青岛鑫淼金属制品有限公司是一
家从事“压铸产品,铸造产品,有色金属制品,铝合金产品,锌合金产品”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鑫淼金属”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务至上，用户至上”的原则，使鑫淼金属在铸件中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象
。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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