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产品详情

水产加工污水处理

一、污水处理工艺选择 

本项目为工业性生产项目，所排废水为水产品加工过程中产生的。而水产品加工的主要污染来自于蒸煮
废水，虾仁剥离后的残余物造成的恶臭污染，虾壳素和鲜鱼加工生产过程中产生的废水污染。此类废水
的水质特点为BOD、SS、TN、油类物质及浊度等均很高，且废水的可生化性好。肉眼观察废水很浑浊，
但SS值却并不十分高。且在废水中含有大量砂子及鱼、虾的残体。故在本工艺中应设有沉砂池、隔油池
作预处理，之后再采用具有脱氮除磷功能较好、工艺简单可靠、管理方便的CASS工艺，并在生化处理时
采用“水解酸化+CASS工艺”。

二、主要工艺（CASS工艺）介绍： 

A、CASS工艺原理 

CASS工艺是将序批式活性污泥法（SBR）的反应池沿长度方向分为两部分，前部分为生物选择区也称为
预反应区，后部为主反应区，在主反应区后部安装了可升降的滗水装置，实现了连续进水间歇排水的周
期循环运行，集曝气、沉淀、排水于一体。CASS工艺是一个好氧/缺氧/厌氧交替运行的过程，具有较好
的脱氮除磷效果，废水以推流方式运行，而各反应区则以完全混合的形式运行以实现同步硝化-
反硝化和生物除磷。 

CASS是一种具有脱氮除磷功能的循环间歇废水生物处理技术.每个CASS反应器由3个区域组成,即生物选择
区、缺氧区和主反应区。 

生物选择区是设置在CASS前端的容积约为反应器总容积的10%，水力停留时间为0.5-1.0h,通常在厌氧或兼
氧条件下运行,生物选择器是根据活性污泥反应动力学原理而设置的.通过主反应区污泥的回流并与进水混
合,不仅充分利用了活性污泥的快速吸附作用而加速对溶解性底物的去除并对难降解有机物也起到良好的
水解作用,同时可使污泥中的磷在厌氧条件下得到有效的释放，设置选择器，还有利于改善污泥的沉降性
能，防止污泥膨胀问题的发生。此外，选择器还有利于改善污泥的沉降性能，防止污泥膨胀问题的发生



。此外，选择器中还可发生比较显著的反硝化作用（回流污泥混合液中通常含2mg/L左右的硝态氮），其
所去除的氮可占总去除率的20%左右。选择器可定容运行亦可变容运行，多池系统中的进水配水池也可
用作选择器。 

CASS工艺生物选择器的设置对进水水质、水量。PH值和有害有毒物质起到了较好的缓冲作用，并能通
过酶的快速转移迅速吸收去除部分易降解的溶解性有机物，由此而产生的底物积累和再生过程，有利于
选择出絮凝性细菌。生物选择器的工艺过程遵循活性污泥的底物积累—再生理论，使活性污泥在生物选
择器中经历一个高负荷的吸附阶段随后在主反应区经历一个较低负荷的底物降解阶段，以完成整个底物
去除过程。预反应区体积仅占反应池总体积的10%-15%，因此，该部分活性污泥在高BOD5负荷条件下运
行，一方面强化了生物吸附作用，另一方面促进了微生物的增殖。一般，污泥膨胀是由于丝状菌的过量
繁殖造成的。丝状菌比菌胶团的比表面积大有利于摄取低浓度底物。在高底物浓度下菌胶团和丝状菌都
以较大速率降解基质与增殖，而丝状菌的比增殖速率比非丝状菌小，`因此其增殖量也较小，从而占有优
势。CASS工艺生物选择器就是利用底物作为推动力选择性地培养菌胶团细菌，使其成为曝气池中的优势
菌。所以，CASS工艺的预反应区不但可以连续进水，同时又发挥了生物选择器的作用，能有效抑制丝状
菌的生长和繁殖，避免污泥的丝状菌的膨胀，提高了系统的运行稳定性。另外，在这个区内的难降解大
分子物质易发生水解作用，这时提高有机物的去除率具有一定的作用。 

缺氧区不仅具有辅助厌氧或兼氧条件下运行的生物选择区对进水水质，水量变化的缓冲作用，同时还具
有促进磷的进一步释放和强化反硝化作用。 

主反应区即好氧区，是去除营养物质的主要场所，通常溶解氧DO在2.5mg/L。运行过程中，通常将主反
应区的曝气强度加以控制使反应区内主体溶液处于好氧状态，完成降解有机物的过程，而活性污泥内部
则基本处于缺氧状态，溶解氧向污泥絮体内的传递受到限制而硝态氮由污泥内向主体溶液的传递不受限
制，从而使主反应区中同时发生有机污染物的降解以及同上硝化和反硝化作用。
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