
鹏翔420油压增压式高压数控水切割机 切割机 WATERJET

产品名称 鹏翔420油压增压式高压数控水切割机 切割机
WATERJET

公司名称 河源鹏翔超高压水切割机械有限公司

价格 .00/台

规格参数 型号:各种型号都有
品牌:河源鹏翔超高压水切割机械有限公司
电流:交流

公司地址 中国 广东 河源市 高新技术开发区科技三路

联系电话 86 0762 3600739 13553229254

产品详情

型号 各种型号都有 品牌 河源鹏翔超高压水切割机
械有限公司

电流 交流 频段 高频
控制方式 数控 作用对象 玻璃 金属 陶瓷 不锈钢

大理石 塑胶 艺术字 铝板
铜板 五金 石材等

主轴转速 根据频率而定 控制系统 上海NIKE
定位精度 正负0.01（mm） 电机功率 300/380/400/420（w）
X轴最大运行速度 8m/min Y轴最大运行速度 8m/min
Z轴最大运行速度 2m/min 切割精度 正负0.01
最大切割缝隙 正负0.02

鹏翔420油压增压式数控水切割机介绍

一、主机配置：

1、输出压力：60，000psi(4167bar)

2、超高压主机动力电机：y系统三相异步电动机b35型

采用东莞电机设备有限公司37kw380v

3、油泵：进口omax100cc可变排量柱塞泵美国

4、高压发生器：整套美国flow公司



包括：高压缸大阀体油缸活塞陶瓷柱塞杆油路板以及密封组件等

注：电子压力控制阀配合自动电液换向阀

5、冷却系统：自动循环水冷却系统随机配送冷却塔中国

6、油管：耐高压油路管中国

7、储能器：进口材料制作耐高压达60000psi

8、温度检查保护装置：可自动实现过载包含中国

9、润滑系统：自动间隙油泵

10、安全阀：系统中的安全阀可限制系统的最高压力，保护油温、水压、油压等系统不受损坏

11、供水泵：确定供水系统加压并保护供水系统压力稳定

12、过滤器：单桶串列过滤系统

二、控制柜

1、具有国际先进水平的水切割专用软件（cnc系统）中国上海奈凯数控设备有限公司（washing）该软件
具有自动切入切出控制，自动排料模拟切割痕迹，自动计算加工时间和加工成本等功能

2、流行的以人为本的工业化电柜设计，电器集中安装

3、加工程序同步图形模拟仿真，避免加工错误

4、自动显示每个零件切割长度，便于客户计算

5、可设x、y轴行程软限位，避免到头超出行程

6、客户可设定伺服电机的起跳频率，使机床运随心所欲

7、与aotocad绘图软件的图形结合

8、自动生成数控加工程序

9、交流伺服驱动单元日本富士自动化设备有限公司日本

10、工控机华北工控机显示器清华紫光

三、工作台

1、采用ce国际标准设计、集多项专利强势打造、高价比、经久耐用；

2、悬臂式平衡设计、占地省、使用方便；



3、坚固稳定，具有更高强度；

4、切割平台选用优质滚动直线导轨和滚珠丝杠；

5、采用水刀专用软件和伺服电机；

6、内部元器件选用国际品牌，人性化设计，设备维护自动化。

7、焊接机架经过退火处理经久耐用8、滚珠丝杆、台湾abba中国台湾9、直线滚动导轨台湾abba中国台湾1
0、交流伺服电机日本富士自动化设备有限公司

11、供砂系统平横机架自主生产12、高压水开关自主生产进口材料制作13、喷头体总成自主生产进口材
料制作

14、润滑系统：自动间隙油泵15、砂管美国iwp16、电器元器件符合欧美电器标准有csa或ul认证

鹏翔售后服务

为鹏翔超高压水切割机械有限公司的重中之重来看待。由于鹏翔水切割将遍布全国，所以在鹏翔水切割
在全中国已有多台设备在运作，客户的售后服务是作全国很多大城市都有售后服务点，其中以广东、上
海、宁波等为较大型的售后服务点。每个售后服务点的售后服务人员都必须经过公司的培训、考核合格
后才能为客户进行售后服务。故此，保证了每个购买了鹏翔水切割设备的用户都能得到专业的售后服务
。每个售后服务点都必须有五名以上合资格的售后服务人员才能设立分公司，目前达到分公司资格的只
有广东、上海两地。

水切割的配件供应也是售后服务的主要一个组成部分，因为水切割需要定时更换高压损耗件，所以每个
售后服务点都必须要有10万元的配件存货，分公司必须有20万元以上的存货。只有售后服务点的存货量
足够，才能保证客户使用设备的正常，在客户需要更换易损件时能马上提供配件，这是鹏翔超高压水切
割机械有限公司一直坚持的作风。

水切割售后服务人员接到客户的资询电话后应马上对客户进行了解设备故障情况，如需上门服务应立即
安排上门，不得拖延客户。上门维修设备应在三个小时内完成任务，不能刻意拖延。

只有全心全意为客户服务，才能赢得客户的信心。这一追求在金鹏强实业有限公司成立至今都一直没有
改变过，争取更完善的售后服务是鹏翔人的追求。
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