
冲压五金模具厂家 均泽模具 东阳五金模具

产品名称 冲压五金模具厂家 均泽模具 东阳五金模具

公司名称 永康市均泽模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村曹园五街
15号

联系电话 15958466849 15958466849

产品详情

永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

五金模具与您分享弯曲件结构设计注意弯曲处切口，窄料小半径弯曲时，为防止弯曲处变宽，工件弯曲
处应设计切口。要预有冲牙槽，弯曲带孔的冲压件，五金模具加工，如果孔在弯曲线附近，可预冲出月
牙槽或者小孔，可以防止小孔变形。预冲防裂槽，五金模具生产厂家，在局部弯曲的时候，可以预冲防
裂槽或者往外移动弯曲线，防止交界处撕裂。形状要对称，弯曲件形状要尽力对称，可以使工件受力均
匀达到预定尺寸。弯曲部分压筋，冲压五金模具厂家，可以增加工件的刚度以及减小回弹。坯料形状要
简单，工件的外形有利于简化展开金属料形状。弯曲的部分进行预切，防止弯曲的部分起皱。增加承孔
刚度，为保证弯曲后支承孔，在弯曲过程中出现翻出短边

永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

五金模具与您分享

冲压模具工作材料的要求。

1.冲裁模材料的要求关于薄板冲裁模具的工作零件用材要求具有高的耐磨性和硬度，而对厚板冲裁模除
了要求具有高的耐磨性、抗压屈服点外，为避免模具开裂或崩刃，还应具有高的开裂抗力、较高的抗弯
强度和耐性。

2.拉深模材料的要求要求模具工作零件材料具有出色的抗粘附性（抗咬合性）、高的耐磨性和硬度、必
定的强耐性以及较好的切削加工性能，而且热处理时变形要小。

3.冷揉捏模材料的要求要求模具工作零件有高的强度和硬度、高耐磨性，为避免冲击折断，还要求有必
定的耐性。因为揉捏时会发生较大的升温，所以还应具有必定的耐热疲劳性和热硬性。



永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

五金模具与您分享

冲压拉伸模具的制造之前为了能很好的发挥其作用，也是为了检测设计上是否存在缺陷，都会进行试模
工序。试模工序中需要将各种参数一一调整控制直到找出合适的一个参数，而在这一过程中，东阳五金
模具，做好记录是必需的。下面冷冲模制造、冲压拉伸模具及冲压模具厂家来讲讲冲压拉伸模具试模之
后要做好记录工作。

1.使加工运转时间长些，以稳定熔胶温度及液压油温度。

2.按所有制品尺寸的过大或过小以调整机器条件，若缩水率太大及制品显得射料不足，也可资参考以增
加浇口尺寸。

3.各模穴尺寸的过大或过小予以修正之，若模穴与浇口尺寸尚属正确，那么就应试改机器条件，如充模
速率、模具温度及各部压力等，并检视某些模穴是否充模较慢。

4.依各模穴制品之配合情形或模芯移位，予以个别修正，也许可再试调充模率及模具温度，以便改善其
均匀度。

5.检查及修改射出机之故障，如，油泵、油阀、温度控制器等等的不良都会引起加工条件之变动，即使
再完善的模具也不能在维护不良的机器发挥良好工作效率。

冲压五金模具厂家-均泽模具(在线咨询)-东阳五金模具由永康市均泽模具厂提供。永康市均泽模具厂坚持
“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎
广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。均泽模具——您可信赖的朋友，公司地址：浙江省
金华市永康市经济开发区曹园村曹园五街15号，联系人：童。
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