
铸造件 青岛鑫淼 铜铸造件

产品名称 铸造件 青岛鑫淼 铜铸造件

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

铸件自浇注冷却的铸型中取出后，铜铸造件，有浇口、冒口、金属毛刺、披锋和合模线，砂型铸造的铸
件还粘附着砂子，因此必须经过清理工序。进行这种工作的设备有磨光机、抛丸机、浇冒口切割机等。
砂型铸件落砂清理是劳动条件较差的一道工序，所以在选择造型方法时，应尽量考虑到为落砂清理创造
方便条件。有些铸件因特殊要求，还要经铸件后处理，如热处理、防锈处理、粗加工等。

青岛鑫淼金属制品有限公司主要以压铸和铸造为，位于青岛近郊工业经济基础的即墨市，铸造件，距青
岛国际机场9公里，济青、青银高速路交界处，交通十分便利，汽车铸造件，环境理想，位置十分优越。

流动性是指：合金夜体充填铸型的能力。流动性的大小决定

合金能否铸造复杂的铸件，在铝合金，共晶合金的流动性好。 影响流动性的因素有很多，主要是成分、
温度以及合金液体中存在金属氧化物、金属化合物及其他污染物的固相颗粒，但外在的根本因素为浇注
温度及浇注压力，的高低。实际生产中，在合金已确定的情况下，车床铸造件，除了强化熔炼工艺（精
炼雨除渣）外，还必须改善铸型工艺性（砂模透气性、金属性模具排气及温度），并在不影响铸件质量
的前提下提高浇注温度，保证合金的流动性。

砂型铸造（sand
casting）：在砂型中生产铸件的铸造方法。钢、铁和大多数有色合金铸件都可用砂型铸造方法获得。

砂型铸造工艺流程技术特点：

1、适合于制成形状复杂，特别是具有复杂内腔的毛坯；2、适应性广，成本低；3、对于某些塑性很差的
材料，如铸铁等，砂型铸造是制造其零件或，毛坯的唯yi的成形工艺。应用：汽车的发动机气缸体、气
缸盖、曲轴等铸件。



铸造件-青岛鑫淼-铜铸造件由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。行路致远，砥砺前行。青岛鑫淼金属制
品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为铸件具有竞争力的企业，与您
一起飞跃，共同成功!
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