
精密冲压模具厂家 精密冲压模具 均泽模具应用广泛

产品名称 精密冲压模具厂家 精密冲压模具
均泽模具应用广泛

公司名称 永康市均泽模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村曹园五街
15号

联系电话 15958466849 15958466849

产品详情

永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

精密冲压模具与您分享五金冲压模具的零部件都有哪些?

1、工艺零件包含：工作零件、定位零件、压料零件、卸料零件、出件零件;

2、结构零件包含：导向零件、固定零件、螺钉销钉键等联接零件;

另外，五金冲压模具分上模部分和下模部分，上模部分由模柄与压力机相连 ，下模部分用压板与工作台
连接。因此，五金冲压模具的零部件设计，包括凸凹模的结构设计、定位零件设计、压料、卸料及出件
零件的设计;导向零件的设计、模架的选择等。五金冲压模具的零部件设计是保证五金冲压模具正常工作
，五金冲压合格冲压件的重要环节。

模具生产厂家在生产中有三大原则，正确的制造工艺，合格的原材料，完善的设备、人员等等这是生产
过程中的，可是模具生产厂家认为不能忽视的一项就是制造员工必须具备“三不原则”的质量意识。其
一，模具生产厂家不制造不合格品。每一位员工的标准化意识和每一道工序的标准化操作是保证不制造
不合格的关键，这是“三不”理念中的重点，精密冲压模具加工厂，模具生产厂家认为，精密冲压模具
公司，只要每位员工都不制造不合格品，就能保证“不流出不合格品”和“不接受不令格品”的执行。
其二，模具生产厂不输送不合格品，操作者应熟练掌握产品的各项属性及其检验方法，对自己生产的产
品进行自检；质检员依具体情况而定，对每进工序的产品分别进行全检或抽检，模具生产厂家保证不合
格品不被输送到下道工序。其三，模具生产厂家不接受不合格品。操作人员在发现前道工序输送来的产
品不合格时，应立即通知前道工序及质检人员，请前道工序立即分析产生问题的原因，在问题后再开工
。



永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

精密冲压模具与您分享

冲压拉伸模具的制造之前为了能很好的发挥其作用，也是为了检测设计上是否存在缺陷，都会进行试模
工序。试模工序中需要将各种参数一一调整控制直到找出合适的一个参数，而在这一过程中，做好记录
是必需的。下面冷冲模制造、冲压拉伸模具及冲压模具厂家来讲讲冲压拉伸模具试模之后要做好记录工
作。

1.使加工运转时间长些，以稳定熔胶温度及液压油温度。

2.按所有制品尺寸的过大或过小以调整机器条件，若缩水率太大及制品显得射料不足，也可资参考以增
加浇口尺寸。

3.各模穴尺寸的过大或过小予以修正之，若模穴与浇口尺寸尚属正确，那么就应试改机器条件，精密冲
压模具，如充模速率、模具温度及各部压力等，并检视某些模穴是否充模较慢。

4.依各模穴制品之配合情形或模芯移位，予以个别修正，也许可再试调充模率及模具温度，以便改善其
均匀度。

5.检查及修改射出机之故障，如，油泵、油阀、温度控制器等等的不良都会引起加工条件之变动，即使
再完善的模具也不能在维护不良的机器发挥良好工作效率。

精密冲压模具厂家-精密冲压模具-均泽模具应用广泛由永康市均泽模具厂提供。永康市均泽模具厂为客
户提供“不锈钢拉伸模具,五金模具,冲压模具”等业务，公司拥有“均泽”等品牌，专注于冲压模等行业
。，在浙江省金华市永康市经济开发区曹园村曹园五街15号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：童。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

