
精密冲压模具加工 均泽模具提高生产效率 上海精密冲压模具

产品名称 精密冲压模具加工 均泽模具提高生产效率
上海精密冲压模具

公司名称 永康市均泽模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村曹园五街
15号

联系电话 15958466849 15958466849

产品详情

永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

精密冲压模具与您分享落料的五金冲压件在设计时要注意节约金属材料、合理设计工件形状，利于节省
材料。避免尖角，五金冲压件如果有细长尖角的话，容易出现飞边或者塌角情况。落料的五金冲压件设
计结构时不能太窄了，开口槽也不能过窄，如果过窄会使模具难以制作，寿命低的情况。圆弧边与过渡
边不宜相切，精密冲压模具加工厂，节省金属材料和避免咬边。

永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

精密冲压模具与您分享

冲压拉伸模具在整个冲压模具行业所占的比重是非常大的，咱们常见的杯子，精密冲压模具厂家，马达
上面的外壳，简直大多数的产品上面都或多或少有一些需求拉伸的产品，而关于冲压拉伸模具的设计，
也不是说按惯例的算法可以计算的，这其中有太多的进程充满变数，特别是一些非旋转体的拉伸，让人
望而却步。

因为冲压拉伸模具在设计时要考虑的因素实在是太多，比如拉深系数，有没有达到材料的极限，弹簧力
的决定，拉伸的方向，是向上拉伸还是向下拉伸，往往不能一次成型，还要经过多次试作，才能达到理
想的成果，甚至有时会有模具报废的可能，因而，在实践中不断堆集经历，精密冲压模具加工，对冲压
拉伸模具的设计是有很大帮助的。

另外，开料尺寸的大小，对整个冲压拉伸模具的生产试作也起到了不行忽视的作用。所以大多数时分，
当咱们对一些不规则的拉深件进行设计时，往往会在模具设计阶段预留一个空步。



永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

精密冲压模具与您分享五金模具加工常见的抛光方法介绍！

1、超声波抛光

将模具配件放入磨料悬浮液中并一块儿置于超声波场中，借助超声波的振荡的作用，使磨料在产品工件
表层磨削抛光。超声波加工宏观力小，不容易引起产品工件变形，但工装制作和安装较难。

2、流体抛光

流体抛光是借助高速流动的液体及其携带的磨粒冲刷产品工件表层达到抛光的目的。常用方式
有：磨料喷射加工、液体喷射加工、流体动力研磨等。

3、磁研磨抛光

磁研磨抛光是运用磁性磨料在磁场的作用下产生磨料刷，对产品工件磨削加工。这种方式
加工，品质好，加工条件很容易控制，工作条件好。

4、机械抛光

机械抛光是靠切削、材料表层塑性变形去掉被抛光后的凸部而达到平滑面的抛光方式 ，上海精密冲压模
具，通常使用油石条、羊毛轮、砂纸等，以手工操作居多，特殊零件如回转体表层，可使用转台等辅助
工具，表面粗糙度要求高的可采用超精研抛的方式 。

5、化学抛光

化学抛光是让材料在化学介质中表层微观凸出的位置较凹位置优先溶解，从而达到平滑面。这种方式
的主要优点是不需复杂设备，可以抛光形状复杂的产品工件。

模具配件

6、电解抛光

电解抛光基础理论与化学抛光相似，即靠选择性的溶解材料表层微小凸出位置，使表层光洁。与化学抛
光相比较，可以消除阴极反应的干扰，效果比较好。

精密冲压模具加工-均泽模具提高生产效率-上海精密冲压模具由永康市均泽模具厂提供。“不锈钢拉伸
模具,五金模具,冲压模具”选择永康市均泽模具厂，公司位于：浙江省金华市永康市经济开发区曹园村曹
园五街15号，多年来，均泽模具坚持为客户提供好的服务，联系人：童。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。均泽模具期待成为您的长期合作伙伴！
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