
嵩明钢梁十字柱焊接 激光切割钢梁十字柱焊接公司 贵凯建设

产品名称 嵩明钢梁十字柱焊接
激光切割钢梁十字柱焊接公司 贵凯建设

公司名称 云南贵凯建设工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市安宁市县街道办事处安白公路11公
里处

联系电话 15825294189 15825294189

产品详情

c对大型结构宜采取分部组装焊接，分别矫正变形后再进行总装焊接或连接。5.十字柱焊接完成后，将工
艺隔板去除，并对十字柱进行打磨。6.十字柱矫正十字柱矫正采用手工火焰矫正方法进行矫正。利用火
焰矫正时，加热温度控制在650℃左右，扭曲变形矫正时，一端固定，另一端采用液压千斤顶进行矫正。

钢结构以其重量轻，抗震性能好，占地面积小，激光切割钢梁十字柱焊接公司，具有良好的空间感，而
且具有它特有的环保优势而备受青睐，因此目前越来越多的高层采用钢结构作为其主体结构，而且具有
它特有的环保优势而备受青睐，因此目前越来越多的高层采用钢结构作为其主体结构，而十字柱在高层
建筑中相当普遍，主要是由于它构造简单，且刚性强。

工字钢200㎜×100㎜与方管40㎜×80㎜的焊接： 

焊接处要用开口深度为45㎜，高度为10㎜的方管在接口处满焊。 

工字钢100㎜×200㎜与工字钢100㎜×200㎜的焊接： 

交接口必须是子母接，采用Ｕ字型焊法，必须焊两遍，立面直、焊面平，焊肉不小于10?mm?mm。其中
在工字钢的一端上下口为深度35㎜，高度10㎜的接口处满焊。 



工字钢100㎜×200㎜与钢板背板250㎜×280㎜的焊接： 

在建筑承重柱打孔深度为120㎜，激光切割钢梁十字柱焊接厂，直径为18㎜的圆孔。膨胀螺栓的尺寸为12
0㎜×16㎜。膨胀螺栓固定在建筑承重打孔处（膨胀孔每个建筑承重柱上打孔为四个）。工字钢100㎜×2
00㎜与钢板背板进行焊接，汉口为满焊，两块钢板背板尺寸为250?㎜×250㎜，每块的一端开口深度为45
㎜，嵩明钢梁十字柱焊接，高度为10㎜，插入工字钢槽中，焊接固定在承重柱上的钢板背板处，焊口为
满焊。 

在钢结构加工厂家制作的过程中，电焊是重要的技术工艺，钢结构焊工的技术水平也是直接反映到厂家
所生产的构件质量上。今天我们聊聊钢结构焊工在施工的时候，有两大禁忌要避免一下。 

钢结构的焊接工艺贯穿了整个工程建设，是不能疏忽大意的，激光切割钢梁十字柱焊接费用，别因为一
个不起眼的小疏忽就酿成重大的安全事故，钢结构在加工过程当中，电压的选择被忽略，这是一个经常
发生的现象，一个好的焊接工人，一定会注意到不同的材料在焊接的时候所需要的电压也不同，同时使
用的工艺和角度不同电压也使用的不同，熟练有经验的焊工会把焊接当成自己的一件作品，会很用心的
来完成自己的每一件作品。 

 

嵩明钢梁十字柱焊接-激光切割钢梁十字柱焊接公司-贵凯建设由云南贵凯建设工程有限公司提供。云南
贵凯建设工程有限公司位于云南省昆明市安宁市县街道办事处安白公路11公里处。在市场经济的浪潮中
拼博和发展，目前贵凯建设在钢结构中享有良好的声誉。贵凯建设取得全网商盟认证，标志着我们的服
务和管理水平达到了一个新的高度。贵凯建设全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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