
贵凯十字柱加工厂家 文山钢梁十字柱焊接

产品名称 贵凯十字柱加工厂家 文山钢梁十字柱焊接

公司名称 云南贵凯建设工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市安宁市县街道办事处安白公路11公
里处

联系电话 15825294189 15825294189

产品详情

焊接层间温度的控制

钢结构加工厂家在焊接厚板的时候需要多层焊接，如果不注意层间温度的控制，间隔的时间过长补充性
预热就会在焊接的时候产生冷裂纹，间隔的时间过短、温度过高，对焊缝以及热影响区的性能也会产生
影响，文山钢梁十字柱焊接，会造成晶粒粗大，这是韧性以及塑性下降。

焊接接缝中塞东西

有时候在焊缝连接的时候无意掉进去一些焊头铁块，这些都难以和焊件熔合，会造成未熔合、未熔透的
缺陷，降低连接强度，如果是生锈的焊头或者是铁块，激光切割钢梁十字柱焊接哪家好，那么就难以保
证和母材的一致，假如有油污、杂质，那么焊缝的质量就会大大降低，达不到设计和规范对焊缝的质量
要求。

钢结构加工是我们施工中经常会遇到的，而常用作梁柱的工字钢焊接加工尤为重要，今天我们就来了解
一下钢结构加工中工字钢的焊接工艺。

工字钢与预埋件交接处的背板焊接：

在焊接背板时必须满焊，焊肉不小于10?mm，焊接时采用Ｕ字型焊法，必须焊两遍，立面要直、焊面要
平。

工字钢与梁交接处的焊接工艺：



工字钢与梁交接处的预埋件的缝隙不大于5?mm，满焊，焊肉不小于10?mm，焊接时采用Ｕ字型焊法，必
须焊两遍，立面直、焊面平。

焊接电压的选择

焊接的时候不管是打底、填充、盖面，激光切割钢梁十字柱焊接厂家，不管是坡口尺寸大小都选择统一
电弧电压，这样做的后果可能会达不到要求的熔深、熔宽，激光切割钢梁十字柱焊接哪家靠谱，会出现
咬边、气孔、飞溅等这类的缺陷，在焊接的时候钢结构加工厂家应该针对不同的情况分别选择相应长弧
或者短弧能得到比较好的焊接质量和工作效率。

焊接电流的控制

钢结构加工厂家焊接的时候为了工程进度，对于中厚板对接焊缝采取不开坡口，这样会让强度指标下降
，甚至达不到标准要求，弯曲试验的时候出现裂纹，这样会让焊缝接头性能不能保证，对于钢结构的安
全构成了潜在的威胁。

贵凯十字柱加工厂家-文山钢梁十字柱焊接由云南贵凯建设工程有限公司提供。“钢结构加工,钢结构安
装,钢结构设计”选择云南贵凯建设工程有限公司，公司位于：云南省昆明市安宁市县街道办事处安白公
路11公里处，多年来，贵凯建设坚持为客户提供好的服务，联系人：程先生。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。贵凯建设期待成为您的长期合作伙伴！
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