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产品名称 ABS表面处理加工厂家 江门ABS表面处理
东莞泓瑞科技

公司名称 东莞市泓瑞科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市虎门镇南栅文明路34号2栋202室

联系电话 18688178830 18688178830

产品详情

塑料电镀的抛光原理，电镀件进行电镀前的打磨抛光的方法是用风轮或一般的轮布轮机加上白腊或抛不
锈钢的绿蜡也行来抛比较好，黄蜡，红蜡相对作用差些。但是抛光的时候要注意不能太大用力，且抛光
机功率选择不能太大，由于太大力塑胶件外表容易发热消融。通常通过抛光过的塑料电镀件的电镀作用
是很非常不错的，良品率也很高。ABS表面处理

塑胶电镀挂具是如何实现绝缘的，局部绝缘工作的成败，与电镀溶液的种类、分散能力、表面张力和腐
蚀性等密切有关;也与零件的材料、绝缘要求的部位、表面光洁度与耐蚀等等因素有关，所以不能笼统地
肯定哪一种方法便可解决所有的问题。能局部挡住使镀层不能沉积是一回事，江门ABS表面处理，边缘
交界能否达标和零件易否遭蚀坏又是另一回事。所以在实践中这种工作必须区别对待并慎重行事。ABS
表面处理塑胶电镀挂具是如何实现绝缘的，塑胶电镀用的挂具应能固定被镀件、保证导电和安装必要的
辅助性阳极和屏蔽用的遮板。挂钩部分用铜以保证导电良好。如果通过的电流大或零件不稳时须配备螺
丝夹紧。电流通过的路径须能承受所通的电量而不致发热，所以铜大致能承受2A/mm2 ，铝1.5A/mm2，
而钢只能1A/mm2.挂具与零件的接触宜紧以防电阻过大而发热，接触面积亦不应过大，ABS表面处理多少
钱，否则会在镀层上显露触点和欠镀的斑点。为了减小或消除这种印痕，保证镀层完整和均匀，塑胶电
镀过程中要能方便的更换接触点。挂具也不应设计得太笨重，用吊车的挂具要配备挂钩。ABS表面处理 
ABS表面处理加工厂家-江门ABS表面处理-东莞泓瑞科技由东莞市泓瑞科技有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。东莞市泓瑞科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械加
工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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