
珠海控温机 卡立亚自动化 350度高温控温机作用

产品名称 珠海控温机 卡立亚自动化 350度高温控温机作用

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

      描述：本系列产品在普通减压阀基础上做了以下改进，加大了活塞面积，改变了节流结构，改
变了密封形式，改进了导阀结构和调节弹簧形式，从而从以下几方面提高了产品的性能。 1、提高了对
出口压力变化的传感效能，提高了灵敏度，350度高温控温机作用，大大降低了因上游压力变化，流量变
化等因素引起的压力偏差。 2、改善了流线分布，降低了噪声。 3、改进了密封面结构，延长了密封面寿
命。本产品适用于进口压力变化大，流量变化大的管路。减压阀是一种利用介质自身能量来调节与控制
管路压力的智能型阀门。

       内容：本系列产品在普通减压阀基础上做了以下改进，加大了活塞面积，改变了节流结构，
改变了密封形式，180度控温机供应，改进了导阀结构和调节弹簧形式，从而从以下几方面提高了产品的
性能。 1、提高了对出口压力变化的传感效能，珠海控温机，提高了灵敏度，大大降低了因上游压力变
化，流量变化等因素引起的压力偏差。 2、改善了流线分布，降低了噪声。 3、改进了密封面结构，延长
了密封面寿命。本产品适用于进口压力变化大，流量变化大的管路。减压阀是一种利用介质自身能量来
调节与控制管路压力的智能型阀门。

性能特点： 

1、外型紧凑。

2、单一调节弹簧可以使压力减小范围加大。

3、波纹管设计比膜片结构延长了使用寿命。

4、黄铜调节手柄确保了压力调节安全，简单。

5、适用于：家庭供水；楼宇供水；洗衣机；食品工业等行业。

施工、安装要点



1、在安装减压阀前应将管道冲洗干净，不应在管道内残留泥砂等杂物，并检查减压阀组的组件，其公称
通经、公称压力值应一致。

 
2、减压阀安装必须注意管道介质流动方向和减压阀、过滤器标志流向完全一致，连接应牢固紧密。  

      模温机又叫模具温度控制机，初应用在注塑模具的控温行业。后来随着机械行业的发展应用越
来越广泛，现在模温机一般分水温机、油温机控制的温度可以达到正负0.1度。

选择模温机需要注意哪些?主要考虑的五大因素如下：                      

1、控制形式。

2、冷却能力。

3、加热能力。

4、内部喉管的尺寸。

5、泵的大小和能力。

在现代化的工厂中，因应市场的竞争，节省人力，提，降低成本的经营策略是刻不容缓的，模温机的使
用，辊筒控温机原理，可使模具预热时间减少，成品表面质量提升及可完全自动化生产。提高模具寿命
是提高生产力的必要手段。

      我们都知道模温机的另一个名字是模具温度控制机，初应用在注塑模具的控温行业。后来随着
机械行业的发展，模温机的应用也越来越广泛，现在模温机一般分为水温机、油温机。控制的温度可以
达到正负0.1度。

   1、注塑模具的热平衡控制注塑机和模具的热传导是生产注塑件的关键。模具内部，由塑料(如热塑
性塑料)带来的热量通过热辐射传递给材料和模具的钢材，通过对流传递给导热流体。另外，热量通过热
辐射被传递到大气和模架。被导热流体吸收的热量由模温机来带走。

   2、控制模具温度的目的和模具温度对注塑件的影响注塑工艺中，控制模具温度的主要目的一是将
模具加热到工作温度，二是保持模具温度恒定在工作温度。模具温度过高或不足对不同的材料会带来不
同的影响。

   3、有效控制模具温度的预备条件温度控制系统由模具、模温机、导热流体三部分组成。

   要确保热量能加给模具或移走，系统各部分要满足下面的三个条件：

   1.模具内部的冷却通道的表面积必须足够大;

   2.导热流体必须具有良好的热传导能力，要能在短时间内导入或导出大量的热量，从热力学的角度



来看，水明显比油好。

   3.模温机必须能够使导热流体的温度恒定在需求的温度范围;

   从上述材料可以看出模温机的主要作用是加热模具，保持恒温，将油或水加热至产品成型所必要的
佳温度，送入模具内部流道，迅速提高模具温度，以提高成型效率、产品质量，缩短成型时间。

珠海控温机-卡立亚自动化-350度高温控温机作用由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。东莞卡立亚自
动化科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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