
cnc加工厂 鑫和盛模具 瑞昌cnc加工

产品名称 cnc加工厂 鑫和盛模具 瑞昌cnc加工

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

每次模具发货前，都要对每一幅模具进行氮化处理。有的客户为什么问要进行处理，处理后模具黑黑的
，一点也不好看。实际上并不是这样的，进行氮化处理后，模具钢材的耐磨性、表面硬度、疲劳极限和
抗蚀能力会增强，极大的延长了模具的寿命。

所谓的氮化处理，就是指一种在一定温度下一定介质中使氮原子渗入工件表层的化学热处理工艺。经氮
化处理的制品具有优异的耐磨性、耐疲劳性、耐蚀性及耐高温的特性。

常见的氮化处理有黑氮，白氮和离子氮这三种。现在的是离子氮化。它具有生产周期短，零件表面硬度
高，能控制氮化层脆性等优点。因而，近几年来国内发展迅速，使用范围很广。

离子氮化的特点：

扩散过程快，在高压电场作用下，由于氮化原子的运动速度比气体氮化快许多倍，渗入速度更快，一般
只需要3—10h。

 

选择塑料模具的时候要注意什么？现在塑料模具注塑生产主要分为二种。一种是常规的塑料模具。这种
模具正常情况下寿命就10-20万模。主要用于小批量的注塑加工，通常指每次加工100-2000个。还有种模
具是大批量生产时候的模具。这种模具寿命长，cnc加工厂，基本上注塑机就不下来了，全天不停的生产
，对模具寿命要求高。这种模具材料都是经过热处理后加工技术、材料和加工成本的一倍以上，产能超
过一百万次。

良好的耐磨性的注塑塑料表面光泽和准确性直接关系到注射模具型腔表面的耐磨性，特别是一些塑料添
加玻璃纤维，cnc五金件加工，无机填料和颜料，他们和塑料熔体在流动，瑞昌cnc加工，在高速流动腔
。腔表面摩擦，如果材料不穿，很快就会磨损，精密cnc加工厂，塑料的质量损失。



模具材料要有良好的尺寸稳定性注塑，是选择适当的工具钢进行热处理。

模具在生产结束后都要喷上防锈剂。减少型腔和型芯生锈的可能。所以模具材料必须要耐腐蚀。

塑料模具电脉冲提高质量的方法

塑料模具电脉冲的提供质量主要有下面二点。

瞬时的单向脉冲放电。火花放电必须是一种能够在瞬时的脉冲性放电，放电持续进行一段时间以后，需
要停歇一段时间再放电，其放电持续时间为10s左右。由于放电时间很短，使放电时产生的热能根本来不
及传导并扩散到被加工材料内部，从而把能量作用局限在很小的范围内进行不停的加工放电，保持火花
放电的冷极特性（即放电通道能量转换的热能来不及传至电极纵深或者是被加工材料内部），既保证了
加工件其良好的加工精度和表面较高的质量，又使其内在质量不会受到脉冲电极的影响。而在先后两次
脉冲放电之间必须有足够的停歇时间，以避免产生各种起弧、局部等现象。否则会像那些持续让电弧放
电那样将模芯表面完全破坏。为此电火花加工必须采用特殊的脉冲电源。

 

cnc加工厂-鑫和盛模具(在线咨询)-瑞昌cnc加工由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。“江西五金模具设
计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”选择南昌鑫和盛精密模具有限公司，公司位于：江西省
南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳对面57号，多年来，鑫和盛模具坚持为客户提供好的服务，联
系人：梁经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。鑫和盛模具期待成为您的长期合
作伙伴！
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