
益阳市钢结构厂房竣工验收检测鉴定中心

产品名称 益阳市钢结构厂房竣工验收检测鉴定中心

公司名称 深圳市中正建筑技术有限公司

价格 1.00/平米

规格参数

公司地址 深圳龙岗区宝雅路23号

联系电话  13760437126

产品详情

 

一、钢构厂房库房检测服务组织——钢结构建筑具备下述特性： 

1 钢结构建筑品质轻，抗压强度高，跨距大。2
钢结构建筑工程施工工期紧，相对应减少项目投资成本。3 钢结构建筑防火安全高朝，防腐蚀强。4
钢结构建筑搬运便捷，回收利用零污染，环境保护性好。5 钢结构建筑项目投资低，经济实惠。6  钢结
构建筑普遍用以工业厂房、库房、饭店、体育场馆、大中型销售市场、度假旅游场地等。钢架结构的工
业厂房关键指的是具体的载重预制构件是由材料构成的包含钢柱头，钢柱，钢架结构基本，门式钢架（
自然工业厂房的跨距较为大，基本上如今基本都是钢架结构钢屋架了钢屋盖，留意钢架结构的墙还可以
使用墙体维护保养。因为国内的钢产量扩大，许多都逐渐使用钢构厂房了实际可以分轻形和大型钢构厂
房。钢结构厂房，钢构厂房是钢架结构的一种，钢结构厂房具备：修建时间较短，工程造价便宜，好用
等特性。7是易更新改造、可回收利用，低碳环保。钢结构安装对自然环境的环境污染少，与此同时还能
够回收利用再运用。8是抗震等级使用性能。因为钢有一定的延展性，抗震等级使用性能，钢柱、钢梁构
成软性架构可抵御8度以上大地震，因而在日本等地震频发我国使用普遍。。仅有亿人民币以上的*工程
项目，施工期才会*过一年。与混凝土结构构造对比，30～50层的钢构工程可以减少工程施工施工期  8
～12个月上下。工期紧确保了小区业主的项目投资回收利用；预制构件工厂化生产制造节省了人力成本
，使钢结构建筑在人工成本很高的欧美国家和日本获得了广泛运用。9是安裝非常容易，工期短，节省了
人力成本，项目投资回收利用。钢架结构的预制构件基本上在厂家生产制造，当场通常只需开展标准件
和地脚螺栓的安裝，工期较短。一般轻钢结构新项目施工期
3~6个月，重钢大新项目的施工期约1年依据梁的跨距来算）

 

二、钢构厂房库房检测服务组织——钢构厂房库房检测服务全过程： 

（1）工业厂房应用使用状况调研及工程建筑、构造工程图纸核查



**，对工业厂房的应用历史时间状况开展调研，掌握房子在运用期内是不是遭到过重要灾难，载荷有没
有提升，应用作用有没有重要更改。

次之，依据建筑的具体情况选用抽样检查的形式对建筑的框架图开展核查。关键选用红外测距仪并相互
配合软尺及5m卷尺对构造部件的中心线部位及布局状况、构造部件的平面图大小及细节方面的规格、楼
地面设计标高等开展核查。

（2）外型品质缺点及构造损害检验

预制构件外型视觉检测，包含：柱、梁、板支撑点系统软件、屋面系统、围护结构系统软件等。

全方位检验预制构件的外形缺点，如：形变、损坏、生锈、歪闪等。用相片和内容方式给予记录。检验
結果可依照比较严重缺点和一般缺陷纪录，对比较严重缺点处还应纪录缺点的位置、范畴等信息内容，
便于在抵抗力测算时考虑到缺点的危害。

对生锈的构件、相接处非常容易积尘、存水的位置、湿区更替危害位置、隐敝位置，**行防腐蚀镀层损
害查验，若防腐蚀镀层损害比较严重，则开展生锈水平检验，并选用千分尺、或*声涂层测厚仪开展需要
的精确测量。

（3）预制构件形变检验

因纵向预制构件的垂直角度是考量预制构件性能指标的主要指标值，与此同时也会危害预制构件的承载
能力（二次弯距的危害），因而对柱的歪斜精确测量是十分有必要的，在现场可应用leicaTCR1202全站仪
相互配合钢卷尺投点法开展精确测量柱的坡度，取样占比按建筑构造取样检验的小样本数实行。

梁挠度精确测量：

方式一：先将水准尺站立于主梁翼缘板测量点或用直尺颠倒*于梁的下翼缘测量点，用水平仪载入读值，
再以梁两边点测量点连线为基准线，由此估算出梁正中间测量点的相对性形变。如碰到支撑点应提升测
量点。

方式二：选用无三棱镜放射性技术性全站仪立即检测主梁翼缘板测量点或下翼缘测点，再以梁两边点测
量点连线为基准线，由此估算出梁正中间测量点的相对性形变。如碰到支撑点应提升测量点。

此次水准预制构件的挠度值精确测量宜选用水平仪或红外测距仪开展检验，选择预制构件橡胶支座及跨
中的3点做为测量点，测量预制构件橡胶支座与跨中的相对性坡度，运用该相对性坡度测算预制构件的挠
度值。应用leicaTCR1202全站仪精确测量梁挠度，取样占比按建筑构造取样检验的小样本数实行。

（4）工业厂房地基沉降及总体歪斜精确测量

应用leicaNA2水平仪对柱底高度等实现精确测量，检验工业厂房是不是有不均衡地基沉降，基本承载能
力是不是有不够状况。当场视有没有初始水平基准点，可按照施工现场标准运用各层阳台面、楼板或圈
梁作为基准点参考点，在建筑的四角、大拐角处及沿墙体每5～10m或每根柱处要设定观测点，开展工业
厂房相对性不匀称沉降测量。

选用全站仪精确测量混泥土梁或钢柱的顶端及跨中的能力相对高度，运用给测量点的水准坡度来测算梁
的跨中挠度值；选用水平仪或全站仪对钢梁的角处凸线开展坡度精确测量，运用水平位移差测算出柱的
歪斜率。

（5）焊接质量检验



对承受力的**地区的预制构件（包含载重机器设备管路）联接焊接、梁、柱联接焊接、钢支撑与柱梁联
接焊接、柱梁预制构件焊缝等开展抽样检验，实际检验位置依据当场已打磨抛光位置明确。

             

三、钢构厂房库房检测服务组织——*声无损检测技术和检验加工工艺 

1）*声无损检测技术级别

a）*声无损检测技术级别挑选

*声无损检测技术级别分成A、B、C三个检验等级。*声无损检测技术级别挑选应合乎生产制造、安裝、
在使用等相关要求、规范及设计方案图纸要求。

b）不一样无损检测技术级别的规定

⑴ A级适用原材质薄厚为8mm～46mm的连接对接焊缝。可以用一种K值摄像头选用照射波法和一次散射
波法在连接对接焊缝的单层一侧开展检验。一般不规定开展横着缺点的检验。

⑵ B级检测：

Ⅰ）原材质薄厚为8mm～46mm时，一般用一种K值摄像头选用照射波法和一次散射波法在连接对接焊缝
的单层双侧开展检验。

Ⅱ）原材质薄厚为超过8mm至46mm时，一般用一种K值摄像头选用照射波法在对接焊缝的双层双侧开展
检验，如受几何图形标准的限定，也可在对接焊缝的两面一侧或单层双侧选用二种K值摄像头开展检验
。

Ⅲ）原材质薄厚为超过120mm至400mm时，一般用二种K值摄像头选用照射波法在对接焊缝的双层双侧
开展检验，二种K值摄像头的折射角相距应不小于10o。

Ⅳ）应开展横着缺点的检验。检测时，可在对接焊缝的两边边沿使摄像头与电焊焊接轴线成10o～20o作2
个角度的斜平行面扫查。

⑶ C级检验

选用C级检验时要将对接焊缝的错边量打磨，对对接焊缝两边斜摄像头扫查通过的原材质地区得用直摄
像头开展检验。

Ⅰ）原材质薄厚为8mm～46mm时，一般用二种K值摄像头选用照射波法和一次散射波法在对接焊缝的单
层双侧开展检验。二种摄像头的折射角相距应不小于10o，在其中一个折射角应是45o。

Ⅱ）原材质薄厚为超过46mm至400mm时，一般用二种K值摄像头选用照射波法在对接焊缝的双层双侧开
展检验，二种摄像头的折射角相距应不小于10o。针对一侧焊缝视角低于5o的窄空隙焊接，如有可能应提
升对检验与焊缝表层平行面缺点的合理检验方式。

Ⅲ）应开展横着缺点的检验。检测时，将摄像头放到焊接及热危害区上作2个角度的平行面扫查。

2）*声检验加工工艺

a）摄像头挑选



⑴ 摄像头K值挑选

 斜摄像头的K值（视角）选择可参考表5.4的要求。标准容许时要尽可能选用比较大K值摄像头。

 

四、钢构厂房库房检测服务组织——钢结构工程质监普遍常见问题： 

 1、 钢架结构预制构件联接、钢架结构与建筑构造联接设计方案无施工图或工程图纸连接点不祥，应
由施工单位与设计方案联络健全施工图设计后才可工程施工，而具体施工方随便工程施工状况较多；

 2、  地脚螺丝或螺栓未按设计图纸规定选用双螺帽；地脚螺丝或螺栓丝杆长短不够（露丝不足），
规格型号偏小；

 3、 排水沟厚钢板偏薄、总宽偏小，不符合设计方案规定；选用不锈钢板材时未按设计图纸规定设拖
带或支撑架；排水沟厚钢板焊缝处未做防腐蚀解决；排水沟排水管在房间内设水斗；

 4、 钢梁、钢柱和基本、混泥土柱*面的间隙二次灌溉不密实度；

 5、 设计方案规定*紧的连接点端板形变，*紧面间隙比较大，不符合施工验收规范规定；

 6、 水准、纵向支撑点未按设计图纸规定设花篮螺栓；水准、纵向支撑点、推条未涨紧；水准、纵向
支撑点、推条园钢直徑偏小，不符合设计方案规定；

 7、 排水沟侧边未按设计图纸规定设钢檩条，推条固定不动在排水沟上；檩条间距偏大，总数不够，
不符合设计方案规定；房脊处钢檩条间推条、平屋面和墙面斜撑条处推条未按设计图纸规定设镀锌角钢
或套筒规格；

 8、 钢柱、钢梁、钢檩条、系杆等提升吊载荷没经设计方案认同；吊式点与关键钢结构件联接选用电
焊焊接；

 9、焊接H型钢腹板和梁端的拼凑不按标准工程施工。腹板拼凑缝和梁端拼凑缝的距离不宜低于200mm
。腹板拼凑长短不可低于2倍板宽；梁端拼凑总宽不可低于300mm，长短不可低于600mm。

 10、 钢架结构与土建工程相互配合问题：边梁起重吊装前后墙已砌墙结束，靠后墙一侧螺栓螺丝帽
无法安装，二次灌溉没法工程施工；无垠梁工程项目，后墙混泥土梁设计标高与工程图纸不符合，钢檩
条与梁埋件不可以一切正常联接，混泥土抗风柱埋件部位不精确，系杆与抗风柱不可以一切正常联接；

 11、 钢结构工程后未对主体工程的总体垂直角度和总体平面图弯折开展精确测量。
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