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产品详情

柔性检具的特点

【概要描述】检具是工业生产企业用来控制产品的各种尺寸（如孔径、空间尺寸等）以提高生产效率和
控制质量的简单工具。
适用于大批量生产的产品，如汽车零部件，替代量具，如光面塞规、螺纹塞规、外径卡尺等。

           检具是工业生产企业用来控制产品的各种尺寸（如孔径、空间尺寸等）以提高生产效率
和控制质量的简单工具。
适用于大批量生产的产品，如汽车零部件，替代量具，如光面塞规、螺纹塞规、外径卡尺等。

 灵活的检具

 从广义上讲，可调整且大部分部件可重复使用的特殊尺寸误差检测工具可归类为柔性检测工具。
灵活的检测工具可调整完成不同型号或产品的检测，因此具有一对多、空间小、材料浪费少的特点。
同时，柔性检测工具通常是模块化结构，制造周期通常较短。

 1）柔性检具与传统检具相比有哪些特点和优势？

灵活的检具是工业生产企业用来控制产品的各种尺寸（如孔径、空间尺寸等）以提高生产效率和控制质
量的简单工具。

适用于大批量生产的产品，如汽车零部件，替代量具，如光面塞规、螺纹塞规、外径卡尺等。具有一些
传统检具所不具备的特殊优势。

它们主要包括：灵活的检具，只需稍加调整即可测量不同的产品（一对多或可调，五金冲压件加工厂，
节省存储空间，零件可重复使用），自动测量，自动数据记录，精密五金冲压件，测量精度高，不怕变



形

（维护成本低）、开发周期短等。

 2）柔性检具能否替代传统检具？

 柔性检具是传统检具的重要补充。
在某些场合，如空间狭小，难以安装探头时，只能使用传统的检具。 柔性检具不能完全取代传统检具。

 

减少占地面积，降低生产成本。紧凑美观的外形设计，改善了空间利用方式，维护修理更方便让客户得
到满意；虽然车铣复合加工设备的单台价格比较高，但由于制造工艺链的缩短和产品所需设备的减少，
以及工装夹具数量、车间占地面积和设备维护费用的减少，能够有效降低总体固定资产的投资、生产运
作和管理的成本。

2、缩短产品制造工艺链，提高生产效率。

数控车铣复合中心可以安装多种特殊刀具，新型的刀具排布，减少换刀时间， 提                 
               高加工效率，车铣复合加工可以实现一次装夹完成全部或者大部分加工工序，从而
大大缩短产品制造工艺链。钛浩机械是以回转、丝杠、轴加工、数控车床加工、刀柄刀杆、夹头接杆为
公司的主打产品，这样一方面减少了由于装卡改变导致的生产辅助时间，同时也减少了工装卡具制造周
期和等待时间，能够显着提高生产效率。

3、减少装夹次数，提高加工精度。

车铣加工时，刀具进行间断性切削，对于任何材料形成的工件都能够得到比较短的切削，易于自动除屑
。并且间断切屑能够让刀具有充分的时间冷却，减少工件的热变形，还能够提高刀具的使用寿命。与传
统的数控机床相比，车铣加工的转速较高，切削的产品质量较好，并且降低了切削力，提高薄壁杆件和
细长杆件的精度，工件成型质量高。

 

购买电源模块注塑模具的常识是什么?

   在挑选电源模块注塑模具时，用户需求考虑注塑模具将在哪种环境中运用。除了留意外壳温度的参
数外，五金冲压件，用户还应留意其他参数是否符合要求。就功率模块的作业温度而言，国内外存在差
异。国内制造商一般将其设置为在一定的环境温度范围内运用，而国外制造商一般将其设置为电源模块
的外壳温度。另一方面，加工五金冲压件，如果某些制造商能够完成民用，工业或等级的产品，则公司
产品的作业温度会突出制造商的特定范畴。尽管无法经过外壳温度来测量电源模块的质量，但该模块就
像一个热源，会对电路系统和其他组件产生很大的影响。当模块外壳温度到达125°C时，内部温度操控
在150°C以内，但是现在很难到达这个水平。主要原因是功率模块小型化，功率密度越来越高，散热问
题越来越显着。

其次，电源越热，它散发出的热量就越多。因而，越来越多的电源模块注塑模具制造商挑选金属外壳，
能够更好地促进散热并降低温度。外壳温度与产品内部组件的温度密切相关，并决议模块的寿数和可靠
性。高温会加速组件的老化并操控温度范围，从而能够延伸运用寿数并减少故障的产生。

第三，功率模块在不同的运用场合和环境温度下选用不同的散热方法。如果在30或40度的环境温度下运
用，则外壳温度将到达70或80度。这被认为是正常运用。自然通风，风扇和散热器可在不封闭的空间中



运用。假设电源模块外壳的温度为85°C，则在50°C的环境温度下作业时，增加一个小的散热器就能够
到达约85°C.当运用大型散热器时，在60°C的环境温度下作业时，能够保证在85°C左右。 

五金冲压件-鑫和盛模具加工定制-五金冲压件加工厂由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌鑫和盛
精密模具有限公司为客户提供“江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”等业务
，公司拥有“江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”等品牌，专注于五金模具
等行业。，在江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳对面57号的名声不错。欢迎来电垂询，联
系人：梁经理。
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