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冰箱

冰箱加氟有哪些方法

1、冰箱加氟前的判断

首先应该判断冰箱是外漏还是内漏。如果电冰箱是外漏可以先采取补救办法，将漏洞补回来，再重新检
查有没有其他漏口，确定无以后可以开始抽真空准备加氟，如果是内漏的问题，一般需要盘铜管，但是
这种维修价格较高，应该在维修之前咨询好价格再考虑是否需要维修。

2、冰箱加氟步骤

冰箱加氟首先将抽空后的冰箱在工艺口用组合表阀以小流量的液态制冷剂充注到0.3MPa，静置5分钟。通
电使压缩机运转15分钟后，调试工艺口的工作压力（称低压压力）。先观察低压是多少，若低于0.06MPa
，从工艺口态制冷剂（也可以是小流量的液体），随时间的延长（冷冻室降温），压力也还会降，再补
氟。自动停机后，自动再开机，再次对低压进行调节。将停机前的压力调节0.06MPa（也可略有偏差0.01
）。反复几次即可完成。调节过程中要耐心，一次两次是调节不的。压力偏高从表阀直接排放（高于大
气压的），容声冰箱维修青羊区，不必担心空气混入。

3、冰箱加氟的充氟量

冰箱加氟时有一定的量，在制冷剂中加入过少或者是过多的氟都会影响到冰箱的制冷效果，加氟过多还
会造成冰箱压缩机的损伤。称重法比较适合大型的制冷设备，家用电冰箱的充氟量比较小，使用称重法
不够准确。使用计量法来计量加氟量的多少需要将制冷剂存入带有重量刻度的容器中，从制冷剂的液面
下降的数值中来确定加氟量的多少。冰箱制冷剂的多少决定着压缩机吸入的蒸发压力的大小，从蒸发压
力的大小我们就能确定出制冷剂充入氟的多少。



冰箱

堵脏的排除方法：

堵脏较冰堵排除麻烦些，一般多为毛细管堵塞，倘若换毛细管那就比较麻烦，对箱体破坏也大。毛细管
和干燥过滤器的接口处易堵塞，可以用气焊拆下毛细管、过滤器、冷凝器、蒸发器，更换毛细管和过滤
器中的分子筛，清洗冷凝器和蒸发器，进行干燥、抽真空，再焊好。

充上制冷剂。切开毛细管和干燥过滤器的接口处，把回气管切开后接卜快速接头后打压，然后采用分段
截除法在切开了的毛细管上每次截下1cm～2cm，直到有气流冲出毛细管为止，一般截下十几厘米对制冷
没影响，容声冰箱维修不制冷，截下过多后可以用4cm的管将毛细管两个断头处理好。对接后接人系统
中即可。

电冰箱制冷系统脏堵的检修:

修理高压脏堵时。可将干燥过滤器焊下，用0.8MPa～1MPa压力的氮气吹洗管路，然后再换用一个新的干
燥过滤器即可。修理低压脏堵则比较复杂，容声冰箱维修主板，要有耐心。由于低压脏堵多为油堵。这
就需要将蒸发器中的冷冻油排出，俗称提油或排油;，具体作法是：用焊将毛细管与干燥过滤器的接头焊
开，同时将回气管从压缩机上焊下，在毛细管一端焊上一个带表的三通修理阀，用0.8MPa左右压力的氮
气通入三通阀接口，再用手紧紧堵住回气管管口。当堵住回气管管口的手指感觉到压力较大时突然放开
，被堵住的氮气形成喷射气流喷出，此时带有雾状的冷冻油将被带出。如此反复多次，容声，直到无雾
状的冷冻油带出为止。

冰箱是家庭中在普通不过的家电了，很多人对于使用冰箱都习以为常，但是就是这个小小的冰箱，有时
候因为您的操作不当也会导致出现很多的问题。
错误：刚购买的和所有经过搬动运输的冰箱到家后马上开机
正确：将冰箱静置两小时后再开机，并及时调整冰箱角度，以确保其平稳。
错误：通电后马上将冰箱装满
正确：电冰箱在存放食物前，应先空载运行一段时间，等箱内温度调整到使用的低温时，再放入食物。
错误：存放食物过满 正确：存放食物不宜过满、过紧，要留有空隙，以利冷空气对流，减轻机组负荷，
延长使用寿命，节省电量。存放冰箱内 的食物不能过多，避免冰箱因为存放太多而超负荷的运转。 新买
或搬运过的冰箱都要先静放1-2小时，因压缩机构造的特定性和制冷系统内冷冻润滑机油所决定，在搬运
过程因 不能保证冰箱所允许的直立状态，为避免因搬运造成的压缩机内部件错位和冷冻润滑油集中沉积
在某一位置造成的无法及时润滑压缩机或油堵 容声冰箱维修主板-容声冰箱维修-容声由四川成都飞达电
器维修公司提供。四川成都飞达电器维修公司是一家从事“电视维修安装,空调维修加氟,洗衣机维修,冰
箱维修加氟”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性
竞争，使“飞达电器”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使成都飞达电器
维修在家电维修、安装中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

