
五金冲压模具加工厂 均泽模具成形技术 江苏五金冲压模具

产品名称 五金冲压模具加工厂 均泽模具成形技术
江苏五金冲压模具

公司名称 永康市均泽模具厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村曹园五街
15号

联系电话 15958466849 15958466849

产品详情

设计不同，费用不同

很多用户在购买的时候，往往发现看似差不多的冲压模具，但价格却相差很大。其实之所以有如此大的
价格差异，和设计有很大的关系。虽然两个冲压模具看起来差不多，但质量上却有很大的不同。比如一
个模具拿起来特别轻巧好用，而一个笨重，自然前者的设计明显要高于后者，价格自然也会不同了。

材料不同，价格不同

其实可以制作冲压模具的材料是非常多的，五金冲压模具加工厂，厂家选用不同对价格的影响是很大的
。一般来说，原材料的冲压模具，使用起来肯定有诸多好处。因此用户在去冲压模具厂家选购产品的时
候，还是建议选择原材料好的产品。

 

永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

五金冲压模具与您分享判断五金拉伸模具的质量如何，可以采用哪些方法

要从制品的外观来了解

一般来说，的制品不仅尺寸稳定，而且符合国家生产规定的标准。因此用户在选择的时候，江苏五金冲
压模具，不妨提前了解这方面的知识，然后再去判断会收到不错的效果。当然有时候来不及看也没有关
系，用户可以从它的外观来了解。光洁度高的制品，质量大多不错。之所以它能有如此美观的外貌，和
精湛的生产工艺脱不了关系。另外，制品材料的利用率也是我们考察产品质量的一个关键点，用户要重
视起来。 



永康市均泽模具厂主要设计制造冷冲模、拉伸模、五金模、餐具厨具、蛋糕模及各种汽车模具。

五金冲压模具与您分享

冲压模具安装的一般过程：  

(1)永康冲压模具安装的次序应是先装上模后装下模。

(2)对有导向设备的模具，一般是合模后放在压力机的作业台上。关于无导向设备的模具，安装上模时应
在其下面垫以如饥似软而平坦的木块。

(3)堵截电源后用手滚动飞轮，冲压五金模具厂，使滑块慢慢下降，一起移动上模使模柄进入滑块的模柄
孔，套正后持续使滑块下降，令滑块下平面紧贴上模板的上平面，拧紧紧固螺钉，把上模固定在滑块上
。

(4)无导向设备的模具，要先撤消所垫木块，五金冲压模具加工，移动下模并使滑块下降，令上，下模对
准契合。

(5)开始调整压力机的闭合高度，用压板紧固下模。

(6)把滑块调理到适宜位置。

(7)经细心查看无误后，开空车冲几回，进一步查看永康冲压模具的安装，紧固和调整是否恰当。

(8)查看后再用恰当的材料进行试冲，在试冲时逐步调整闭合高度，直到契合要求。然后，紧固螺杆和锁
紧螺母，调整好打料设备和其它设备。

(9)用制件材料进行质量检验冲压。

五金冲压模具加工厂-均泽模具成形技术-江苏五金冲压模具由永康市均泽模具厂提供。“不锈钢拉伸模
具,五金模具,冲压模具”选择永康市均泽模具厂，公司位于：浙江省金华市永康市经济开发区曹园村曹园
五街15号，多年来，均泽模具坚持为客户提供好的服务，联系人：童。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。均泽模具期待成为您的长期合作伙伴！
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