
三晶变频器PVC管材机械

产品名称 三晶变频器PVC管材机械

公司名称 青岛鹏之博电气有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:三晶变频
型号:8000
管径范围:500（mm）

公司地址 青岛市李沧区振华路90号301户

联系电话 13626396199 13805322205

产品详情

品牌 三晶变频 型号 8000
管径范围 500（mm） 挤出能力 200（kg/h）
可生产管材类型 PVC管

青岛鹏之博电气有限公司是三晶变频器山东省青岛地区一级代理商，
现特价批量销售，欢迎咨询、订购。

项目 说明

产品系列 s简易超小型 m经济迷你型 g通用型 z重载型
f/p风机水泵型y注塑机一体化节能柜

结构 防护等级 ip20

冷却方式 强制风冷，自然冷却

输入电源 额定电压 三相380v 单相220v 三相460v 三相660v

相数及频率 三相50/60hz(参考额定电流规范)

允许变动范围 电压允许±20%变动率，频率允许±5%hz变化

低电压保护点 低电压动作点设定在标准电压的-20%，由直流母线电压决定

输出电源 功率因素 电容负载超前式

额定容量/电流 g/z/y/m/s系列150%一分钟f/p系列120%一分钟反时限特性

跳停电流 瞬间跳脱值为额定电流的g/z/y/m/s系列200%，f/p系列150%



温度保护 运转80�c跳停

控制与输出
指标

控制模式 矢量控制技术/vf控制/恒转矩或恒转功率控制

频率输出范围 0.00~600.00hz

频率解析度 键盘设定：0.01hz，模拟量设定：0.01hz

基频 0.5~600hz

能耗制动 15kw及以下内置制动单元，18.5kw以上外接制动单元

直流制动减速时间 制动电压5~30%可调，允许0.5~50hz制动，刹车0.0~25.0秒可调，加
速时间0.1~6553秒

低频转矩补偿 0~30%

输出距离 与马达之间配线距离必须少于50米，超过时必须增加输出电抗器选
件

电机过热检测 预设输入端子为oh电机过热保护功能时，开路正常运行，闭合跳脱
显示o.h.

标准功能 自动追踪，暂停减速，pid控制，自动速度补偿，自动调整电压输
出（avr）16段速度运转，功率（转矩）控制。

跳频，转矩限制，自动多段运转，up-down控制，摆频运转，两路
信号叠加控制，自动重置，计时器，正反器。

控制信号 模拟输入 0~5/10v，0~20ma，0~1a(z)，电位器设定，共二组，可以叠加

模拟输出 pwm信号输出经滤波后输出，可设定脉冲输出量（10v）

数字输入 六组多功能可编程数字输入端子，共99种功能可选择

数字输出 二组可编程开路集电极输出，一组可编程继电器输出，共93种可选

通讯接口 rs-485 内建序列通讯功能选择件，可经过统一多台（最多99台）运态控制

显示功能 七段显示 输出电流（大小，%，马达的%），功率因数角，输出功率，输入
功率，功率系数，计时器时间

超载累积为准值，输出功率限制，输出频率转速换算，直流母线电
压，输出电压，温度等

保护功能 标准功能 过流，过载，短路保护；过压，低压保护；过热保护，接地，输出
缺相，电机过热

安装环境要
求

周围温度 -10~50�c（散器温升不超过80�c）阳光不真射

周围湿度 90%rh以内（不结露）

周围环境 无腐蚀性，可燃性，爆炸性，吸水性粉尘物质，各种毛絮不堆积

震动 0.5gm以下

海拔高度 1000米以下，超过时必须降低额定电流

saj8000-g 矢量通用型系列介绍



产品特点:■低频转矩输出180% ，低频运行特性良好■输出频率最大600hz，可控制高速电机■全方位的
侦测保护功能(过压、欠压、过载)瞬间停电再起动■加速、减速、动转中失速防止等保护功能■电机动
态参数自动识别功能，保证系统的稳定性和精确性■高速停机时响应快■丰富灵活的输入、输出接口和
控制方式，通用性强■采用smt全贴装生产及三防漆处理工艺，产品稳定度高■全系列采用最新西门子ig
bt功率器件，确保品质的高质量

点击放大图片

应用场合:□自动扶梯□线缆机械□印染设备□化工机械□塑料机械□油田设备□矿山机械设备

saj-8000y变频器在注塑机中的应用:注塑机工作原理：电动机带动油泵从油箱吸油并加压输出，经各种控
制阀控制油的压力、流量和方向，以保证工作机构以一定的力(或扭矩)和一定的速度按所要求的方向运
动。从而实现注塑的各过程。耗能所在：定量泵注塑机油泵速度不可调 ，多余的油经溢流排入油箱。

传统定量泵注塑机通常在需要改变负载流量和压力时，用阀门调节，这时输入功率变化不大，大量能量
以压力差的形式损耗在阀门上，产生溢流。saj-8000y变频器可根据注塑机当前的工作状态，如锁模、射
胶、熔胶、开模、顶针等阶段以及压力和速度的设定要求，自动调节油泵的转速，调节油泵供油量，使
油泵实际供油量与注塑机实际负载流量在任何工作阶段均能保持一致，使电机在整个变化的负荷范围内
的能量消耗达到所需的最小程度，彻底消除了溢流现象，并确保电机平稳、精确地运行。根据注塑机的
工艺过程，画出系统油压p与时间t的关系图如下图：由图可见，合模和脱模，开模系统所需油压较低，
且时间较短；而注射，保压，冷却系统所需油压较高，且时间较长，一般为一个工作周期的40%~60%，
时间的长短与加工工件有关；间歇期更短，这也与加工工件的情况有关，有时可以不要间歇期。以上的
图只是一种简单的近似表示，实际上，如果注射的螺杆用油马达驱动，注射时的系统油压会高一些。注
塑机加工工件的重量，从数十克到数万克不等，最大注塑机已到92000克。因此，注塑机就有中，小型和
大型之分，加工数十克的小工件和加工数千克的大工件一个周期的时间也是不相同的；就是对同一台注
塑机，加工工件的原料不同，各段工艺流程中所需的压力和时间也是变化的。这些工艺参数的设定，是
由现场技术员根据经验数据和试验的情况制定的。从上图可见，一个周期工作流程中，负载的变化导致
系统压力变化比较大，但油泵仍在50hz运行，其供油量是恒定不变的，多余的液压油经溢流阀流回油箱
，做无用功，白白地浪费了电能。对油泵进行变频调速，将定量泵改变为类似变量泵的特性。系统所需
压力较高时，油泵电机50hz运行，所需压力较小时，变频器降频运行。电机输出的轴功率与油泵的出口
压力和流量的乘积正比，油泵电机转速降低后，输出轴功率降低，就可以达到有效节能，一般节电率在2
0%~50%。

使用saj-8000y变频器同时可使注塑机油泵电机实现软起动，提高电机的功率因数cos￠，动态调整注塑机
马达的输出功率等达到节能的目的。



1、改造前注塑机的耗电量与马达性能、模具、原料等各种工况密切相关。依我们改造的经验，负载率在
60%左右，即市电运行实耗功率按油泵马达功率的55%。故改造前该机油泵马达每小时的耗电量为：45kw
x 55% ＝ 24.75（度/小时）电费计价￥0.85元/度，使用时间按每月30天,每天20小时，则每月注塑机油泵马
达部分的电费约为：24.75度/小时x30天x20小时x ￥0.85元/度＝￥12,622.5元/月2、改造后改造后注塑机的
节电率按平均30%核算，则每月回收效益为:￥12,622.5 x 30% = ￥3,786元/月年回收效益为:￥3,786元/月 x
12月 = ￥45,432元以上仅为举例说明，具体数据以贵司试机实测数据为准。一般情况下，贵司所有投资可
于6～10个月内通过电费节省回收。(回收期与贵司的开机率相关)

附:安装尺寸(单位:mm) 机型 w h h1 d

v7r5y3 242 614 65 200

v011y3

v015y3 315 785 65 300

v018y3

v022y3 370 877 65 300

v037y3

v045y3

v055y3 478 998 65 300

v075y3

如图所示:
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