
文山异型截面梁配筋加工 贵凯钢结构

产品名称 文山异型截面梁配筋加工 贵凯钢结构

公司名称 云南贵凯建设工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市安宁市县街道办事处安白公路11公
里处

联系电话 15825294189 15825294189

产品详情

陈化时间：陈化时间长短要适宜，应可以随气候变化合理改变，要实现芯板整张化，减少芯板叠层、离
缝，要注意掌握好胶压条仲、速度，尤其板坯中水分较多更应注意。 

4、模板胶合力：胶压前应注意掌握好施胶量和板坯陈化两个环节，胶量过大，成本量高，而且胶层过厚
，内应力增大，同时容易透胶；胶量过小，激光切割异型截面梁配筋加工预算，不利于胶液浸润，文山
异型截面梁配筋加工，异型模板的胶层会不完整。 

 

异性钢模板的特点 

1、异型模板在外观造型上弥补了标准钢模板的不足，可以表现出复杂多变、尺寸各异的立面效果(如各
种截面形状的立柱、立柱与顶梁的连接、各种造型的阴阳角等。 

2、异型模板可做成超大型模板，激光切割异型截面梁配筋加工厂，使其墙面无接缝，不仅提高了施工速
度，而且钢模板表面无缝保证了墙面质量，尤其是清水墙的质量，不需进行后期抹灰或装修，大大降低
了成本。 

3、异型钢模板可满足越来越高的施工精度要求，如20m模板可实现直线度小于2mm的误差。 



随着航空航天及汽车产业的日益发展，轻量化成为发展趋势。航空航天器及汽车均有许多异形管件，传
统成形方法为先冲压成形出半管后进行拼焊，由于焊缝的存在，降低了零件的整体强度和刚度。内高压
成形是一种新兴的成形技术，它是以管材为原始坯料，在管材中加入液体并施加高压，成形出轴线为二
维或三维曲线的异形截面空心零件。

由于可以成形出异形截面的空心管件，减少了焊接工序，且可以成形出较传统工艺更加复杂的截面形状
，从而大大提高了零件的整体强度和刚度，使得在同等强度和刚度的情况下内高压成形出的零件壁厚更
薄，质量更轻。因此内高压成形成为航空航天及汽车轻量化的重要技术手段。

文山异型截面梁配筋加工-贵凯钢结构由云南贵凯建设工程有限公司提供。云南贵凯建设工程有限公司是
一家从事“钢结构加工,钢结构安装,钢结构设计”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经
营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“贵凯”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至
上”的原则，使贵凯建设在钢结构中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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