
【推荐】优质大光长荣、荣光无心精密磨床 品质可靠

产品名称 【推荐】优质大光长荣、荣光无心精密磨床
品质可靠

公司名称 昆山铁力士机械有限公司

价格 .00/个

规格参数 类型:无心磨床
品牌:大光长荣/荣光
重量:1650（kg）

公司地址 玉山镇萧林路875号304室

联系电话 13451771775

产品详情

类型 无心磨床 品牌 大光长荣/荣光
重量 1650（kg） 主电机功率 6.4（kw）
外形尺寸 1750*1050*1400（mm） 加工精度 高精度
砂轮转速 1900（rpm） 最大磨削尺寸 φ1-40（mm）
控制形式 人工 适用范围 通用
适用行业 通用 布局形式 卧式
安装形式 落地式 作用对象 五金
产品类型 全新 是否库存 是
型号 PC-12S-NC

特点:

1.高刚性机体结构

(1)机体采用高级米汉纳铸铁制成，经烧炖处理及时效处理后再加工。

(2)滑轨经高周波硬化处理，精密研磨。机体材质稳定，无变形之虑，耐磨耗性优异。

2.精密主轴

(1)砂轮主轴与调整轮主轴采用高镍铬合金钢(sncm-220)。经正常化、渗碳硬化等多重热处理。再经特殊
零下深冷处理，及精密研磨、精密加工而成。

(2)主轴内部调质硬度hrc25°~30°。表面硬度高达hrc62°以上。主轴耐重切削及精密研磨，扭力强、经
久耐用、不变形、耐磨耗。



3.滑动台

(1)上滑板旋转角度调整简易、快速、精准。适合停止研磨作业、可做工件前后段直径大小之调整。利用
停止研磨，磨出斜度工件。调整旋转角度范围+5°~-5°。

(2)通过研磨时，提供工件与砂轮接触面之调整。旋转角度范围+5°~-3°。

(3)上滑板滑道为鸠尾槽式设计。进刀轻快、准确，并采用集中式润滑。

(4)下滑板采用λ型滑轨与双楔型副轨，双λ型滑轨经过高周波硬化处理，精密研磨，并可防止泥液进入
，结构轻巧精准。微调式进刀装置，最小进刀量0.001mm，可满足各种工件公差之需求。

規格 pc-12s-nc

砂輪

標準工作台工作物直徑 �1~�40mm

特別工作台工作物直徑 �30~�60mm

砂輪尺寸(外徑x寬x內徑) �305x150x�120

砂輪轉速 1900r.p.m.

砂輪驅動馬達 7-1/2hpx4p

調整輪

調整輪尺寸(外徑x寬x內徑) �205x150x�90

調整輪轉速 10~300r.p.m.(無段)

調整輪驅動馬達 1.5kw伺服馬達

調整輪傾斜角度 +5°~-3°

調整輪旋轉角度 ±5°

手輪

上滑軌進刀手輪 每轉4mm/每刻劃0.025mm

上滑軌微調手輪 每轉0.1mm/每刻劃0.001mm

下滑軌進刀手輪 每轉7mm/每刻劃0.05mm

修整進刀手輪 每轉1.25mm/每刻劃0.01mm

驅動馬達



油壓泵驅動馬達 1hpx4p

冷卻泵驅動馬達 1/8hpx2p

機器尺寸 1750x1050x1400mm

淨重 1700kgs

毛重 1950kgs

标准配件:

1.调整轮与调整轮法兰x1组2.砂轮与砂轮法兰x1组3.停止式标准刀架及刀片x1组4.通过式标准刀架及刀片x1
组5.电器箱标准附件x1组6.油箱(附油温冷却器)x1组7.标准冷却系统x1组8.钻石修刀x2支9.工作灯x1组10.工
具箱及工具x1组

选购配件:

1.平衡台及棒2.停止式研磨自动进给装置3.停止式研磨手动送料装置(上下起落架)4.停止式研磨退物装置5.
通过式研磨自动送料装置(�5–20l,100–600mm)6.切齿式送料装置(�2–8mm,l50–180mm)7.通过式研磨
自动收料装置8.长棒研磨装置9.成型研磨装置10.电磁式冷却液除屑装置11.磁铁+纸带式冷却液除屑装置12.
水力分离机13.停止式自动吊入送料/卸料装置14.震动式送料装置15.通过式长型刀架

公司简介：

昆山铁力士机械有限公司位于中国昆山市水秀花园，昆山铁力士机械有限公司是一家无心磨床、外圆磨
床、内圆磨床、黑牛牌气动工具、自动车床及周边配件、镒铨滚牙机、瑞士刀具、瑞士车压花轮、滚牙
轮等产品的经销批发的有限责任公司(自然人投资或控股)。昆山铁力士机械有限公司经营的无心磨床、
外圆磨床、内圆磨床、黑牛牌气动工具、自动车床及周边配件、镒铨滚牙机、瑞士刀具、瑞士车压花轮
、滚牙轮畅销消费者市场。昆山铁力士机械有限公司的产品在消费者当中享有较高的地位，公司与多家
零售商和代理商建立了长期稳定的合作关系。昆山铁力士机械有限公司经销的无心磨床、外圆磨床、内
圆磨床、黑牛牌气动工具、自动车床及周边配件、镒铨滚牙机、瑞士刀具、瑞士车压花轮、滚牙轮品种
齐全、价格合理。昆山铁力士机械有限公司实力雄厚，重信用、守合同、保证产品质量，以多品种经营
特色和薄利多销的原则，赢得了广大客户的信任。
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