
汕头异形刀片 异形刀片加工 马鞍山荣腾机械

产品名称 汕头异形刀片 异形刀片加工 马鞍山荣腾机械

公司名称 马鞍山市荣腾机械刀片制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇三杨工业园

联系电话 13705559350 13705559350

产品详情

 1、硬度通常情况下，材质越好，淬火达到的硬度就越高。如果讲普通的材质淬火到一个很高的硬度，
那么就破坏了异形刀片的韧性，造成刀口开裂的状况。所以异形刀片的淬火硬度要依材质而定。异形刀
片片的硬度应该远远大于分切材料的硬度，一般为热处理的淬火区间为HRC55-60.    2、耐磨性刀片的
耐磨性是和硬度成正比的，异形刀片选用的材质越好，汕头异形刀片，硬度越高，那么耐磨性就越好。

 

 

异形刀片研磨时外圆以直径减小0. 3～0. 4 mm为宜。刀片研磨完成后，外径相同的同一组刀片应放入柜中
存放。各组刀片不能混放，而且刀片单面有缺陷和双面有缺陷的应该在存放柜中标明，以利下次装刀时
区别使用。刀片一旦 ，即会退火 ，失去硬度。缺少磨刀经验的用户通常不会发觉此类问题分切机刀片的
刀锋，经过某种程度的磨耗后再作研磨时，疲劳层的深度因切断钢板厚度不同，通常为切断厚度的10
%左右。

对于异形刀片在磨削机床一定要是高精度的外圆磨床。对于用户而言每次研磨时，一组分切机刀片相叠
后的总长度不大于300 mm，一次磨削分切机刀片数量过多，会影响机床刚性。而砂轮在每次磨削横向返
程前，不能出头。因为分切机刀片研磨时，砂轮、 分切机刀片、
机床共同形成一个稳定的刚性系统。如果砂轮在每次返程时出头，那研磨系统的刚性每次都要消失、
重建，从而造成两端异形刀片研磨不好，以及砂轮精度丧失的后果。

 

性能是异形刀片的一个重要属性，从制作的零件来看，一般可分为刀片的足够的硬度和强度，刀片的韧
性，刀片的耐高温性。足够的强度和硬度，异形刀片加工，可以保证刀片在和工件接触的过程里面，不
轻易的被工件破坏，但是在长期的加工下，会对刀片造成磨损，所以定期就要对刀片进行更换。刀片的
耐高温性，也是早制造刀片的过程里面，一个重要的内容，工件在机器里面处于高速运转，和刀片会产
生相当大的摩擦，如果刀片的材料本身不具有耐高温，可能在加工过程里面熔断。刀片的韧性，加工工



具在加工的过程里面，异形刀片生产，如果出现了震动，对刀片机械刀片影响很大，如果没有相当好的
韧性，在机床或者其他机器震动的同时，就会将机械刀片直接给崩断。

现在的各类机床和加工机器来说，对于机械刀片的磨损是很大的，异形刀片供应商，好在由于我国近来
年非常的重视机械发展，我们国家已经可以自行研发和制造这些机械刀片。但是在制造和设计的过程中
，我们也要注意到性能方面。不论是机床的精度还是机床的造价都在一步一步的更加准确，价格也在慢
慢的下降，虽然在各大高精密和超精密机床上，我国还处于发展阶段，但是我们在发展的过程中，已经
处于高歌猛进的状态。

 

汕头异形刀片-异形刀片加工-马鞍山荣腾机械(诚信商家)由马鞍山市荣腾机械刀片制造有限公司提供。行
路致远，砥砺前行。马鞍山市荣腾机械刀片制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为刀具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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