
钢结构十字型钢柱加工定做 宜良十字型钢柱加工 贵凯十字柱加工

产品名称 钢结构十字型钢柱加工定做
宜良十字型钢柱加工 贵凯十字柱加工

公司名称 云南贵凯建设工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市安宁市县街道办事处安白公路11公
里处

联系电话 15825294189 15825294189

产品详情

工字钢200㎜×100㎜与方管40㎜×80㎜的焊接： 

焊接处要用开口深度为45㎜，高度为10㎜的方管在接口处满焊。 

工字钢100㎜×200㎜与工字钢100㎜×200㎜的焊接： 

交接口必须是子母接，采用Ｕ字型焊法，必须焊两遍，立面直、焊面平，焊肉不小于10?mm?mm。其中
在工字钢的一端上下口为深度35㎜，高度10㎜的接口处满焊。 

工字钢100㎜×200㎜与钢板背板250㎜×280㎜的焊接： 

在建筑承重柱打孔深度为120㎜，直径为18㎜的圆孔。膨胀螺栓的尺寸为120㎜×16㎜。膨胀螺栓固定在
建筑承重打孔处（膨胀孔每个建筑承重柱上打孔为四个）。工字钢100㎜×200㎜与钢板背板进行焊接，
汉口为满焊，两块钢板背板尺寸为250?㎜×250㎜，每块的一端开口深度为45㎜，高度为10㎜，插入工字
钢槽中，焊接固定在承重柱上的钢板背板处，焊口为满焊。 

注意的是在拼成十字前要先将H型和T型钢校正（校直，校平）。我国的钢结构建筑起步较晚，钢结构十
字型钢柱加工公司，在发展的初期由于受技术、施工设备等方面的限制，还不能完全实现国产化，因此
在实际施工中大多采用中外合作的模式，建成了一批具有代表性的建筑，宜良十字型钢柱加工，如上海
金茂大厦等。自20世纪90年代中期开始，我国一些建筑企业凭借多年的建设经验，开始自主研究、开发



和建设钢结构建筑。特别是在近几年，具有完全自主知识产权的钢结构建筑越来越多，施工技术也越来
越成熟。

不管是用来填充还是盖面或者打底使用的焊接钢结构，如果在焊接时选择同一电弧，钢结构十字型钢柱
加工定做，就有可能达不到工艺要求，会造成一些焊接的缺陷，所以，钢结构加工厂家在生产的过程中
焊接工人都会根据实际情况选择相应的电弧，钢结构十字型钢柱加工安装，这样做不仅能提高钢结构焊
接的质量还可以提升工作的效率。 

在钢结构加工生产当中，焊接的质量直接影响到钢结构工程建筑施工，以及后期交付使用的安全性能等
。焊接的终目的就是让使用构件更加牢固和稳定，所以下面这两个禁忌在钢结构施工中要注意避免。 

钢结构十字型钢柱加工定做-宜良十字型钢柱加工-贵凯十字柱加工由云南贵凯建设工程有限公司提供。
行路致远，砥砺前行。云南贵凯建设工程有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为钢结构具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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