
立式深孔钻床加工视频 善通机械 吉林立式深孔钻床

产品名称 立式深孔钻床加工视频 善通机械
吉林立式深孔钻床

公司名称 德州善通机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红
路刘集工业园1号院12号车间

联系电话 15505343192 15505343192

产品详情

深孔镗床加工深孔时常见哪些问题运用

深孔镗床加工深孔时常见哪些问题 运用深孔镗床操作基于深孔加工特点，回转类工件
在工件床身上的装卡方式只能是一卡一拖或两拖方式。一卡一拖方式为花盘卡持工件一端
既传递扭矩又承载工件重量，一个中心架支撑工件的另一端。两拖方式为两个中心架分别
支撑工件的左右两端，花盘只用于传递扭矩，不承载工件重量。 深孔镗床对于重量大、
长度较长的工件，都客观存在由于自身重量而产生的挠度变形。无论采取哪种装卡方式，
都避免不了挠度变形，所以实际操作时尽管操作者水平很高，也不可能将工件的回转轴线
调成一条直线，这样就会时常发生工件在旋转过程中花盘卡爪有响声、中心架滚轮损坏等
现象。

深孔珩磨数控车床体导轨选用适合深孔加工

立式深孔钻床是一种常见的机械设备，在各种数控车床领域里都能见到立式深孔钻床的影
子，立式深孔钻床在操作时关键选用选用平移式旋转桶，桶内分有没有披覆里衬，立式深
孔钻床加工视频，立式深孔钻床作用就不一样，内筒覆PU胶，可耐腐蚀、耐磨损，又能
防工件撞击；桶内无披覆里衬，合适滚珠或钢材产品。 立式深孔钻床因可加强切削速度
，促进更高实际效果；对比立式深孔钻床他立式深孔钻床而言该刮镗滚光机为研磨设备系
列产品中较简易、便捷的型号，立式深孔钻床较经济发展(jīngjì)的机械设备购买成本
费。深孔珩磨数控车床床体导轨选用适合深孔加工数控车床的双矩形框导轨，立式深孔钻
床承载力大，导向性精密度好；导轨通过了热处理解决，耐磨性能较高。 



  立式深孔钻床是一种旋转而头端有切削能力的工具，一般以碳钢SK，或高速钢SKH
2，立式双头深孔钻床， SKH3等材料经铣制或滚制再经淬火，回火热处理后磨制而成，吉
林立式深孔钻床，用于金属或其它材料上之钻孔加工，它的使用范围广，可运用于钻床、
车床、铣床，手电钻等工具机上使用。钻削加工也是为复杂的机械加工方法之一。 立式
深孔钻床是采用授油器供冷却液，内排屑的工艺方法，可在碳素钢、合金钢等实心材料上
钻深孔，长径比可达1：100。

立式深孔钻床加工视频-善通机械(在线咨询)-吉林立式深孔钻床由德州善通机械制造有限公司提供。德州
善通机械制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快
！
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