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产品详情

注塑加工电火花的优点

注塑加工电火花有许多的优点，下面一一来介绍。

电火花加工适用的材料范围很广。由于脉冲放电的局部能量很高，因此任何硬、脆、高熔点的导电材料
都可以采用电火花加工。由于在脉冲放电的时候能量密度会比较高，便于加工用普通机械加工方法难于
或无法加工的特殊材料和复杂形状的工件，而且不受材料硬度和热处理状况的影响。由于脉冲放电持续
的时间是极短的，放电时产生的热量后传导并扩散的范围比较小，所以材料受热影响的范围非常小。

电火花加工属于非接触式加工。由于工具电极和工件不接触，二者之间不存在宏观作用力，这一方面利
于加工小孔、窄缝、窄槽、深孔等复杂形状，工装夹具配件，另一方面工具电极材料不需要比工件材料
硬，工具电极的制造并且更加容易加工。

南昌模具的磨损虽然会导致模具重要部位的失效吗

但在普通的正常的工作条件下，模具在磨损失效前都能在较长的时间内稳定并有效的进行工作。事实上
我们讲的模具的有效寿命大部分决定于磨损失效，对于这些模具，塑料模具磨损失效是指它们的正常失
去效果地形式，其有效磨损寿命是确定模具期望寿命的依据。部分重载模具如冷挤压模的有效寿命主要
决定于疲劳失效，焊接工装夹具设计，部分冷、热温差很大的模具如压铸模的有效寿命主要决定于热疲
劳失效。在疲劳和热疲劳失效前，模具一般也有较长的有效的使用寿命，但我们还是习惯上仍将它们看
作是模具的早期的失效。如果模具质量存在问题，或者模具的调试或者使用不当，塑性的变形和产品的
断裂失效在模具使用的各个不同的时期都有可能产生，而且一旦发生的话，其后果很可能对模具来说很
致命的，它们也是造成模具早期形成失效的主要形式。

如何保证和提高注塑成型模具的寿命的方法，一方面要通过各种途径尽可能的保证和提高模具的重要部
位的耐磨性，使模具具有足够的的硬度来防止磨损减少寿命，另一方面要采取各种措施，袁州区工装夹



具，预防模具各个部位早期失效的出现，保证模具在有效的使用寿命期内能够安全并且稳定地运行。

经常在塑料件上看到各种图案和数字

这些数字各不相同。如何在这些模具上刻上这些数字和图案，我们常见的方法主要有这几种。

种是直接通过雕刻机雕刻在模具上。这种通常是用在字体或者图案比较大的情况下。通常这种弄出来的
字体通常在表面有刀纹，需要进行抛光处理。

在普通的中小型模具中，激光刻字是常见的。通过激光在模具上留下痕迹。通常这种方式又叫蚀刻。这
种方式优点是速度比较快，马上就可以好了，但缺点也很明显，这种留下的痕迹比较浅。

一种就是电极雕刻后进行放电加工。就是先在要加工字体的地方取一块电极，再对这块电极进行雕刻加
工，加工后拿到电脉冲的地方进行放电加工，完成后就会在模具表面留下字体。

 

焊接工装夹具设计-鑫和盛模具(在线咨询)-袁州区工装夹具由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌鑫
和盛精密模具有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫和盛模具——您可信
赖的朋友，公司地址：江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳对面57号，联系人：梁经理。
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