
河源复合耐磨板 亿锦天泽 8+8堆焊耐磨板 复合耐磨板

产品名称 河源复合耐磨板 亿锦天泽 8+8堆焊耐磨板
复合耐磨板

公司名称 山东亿锦天泽钢铁有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区辽河路东首

联系电话  18954456733

产品详情

 

公司生产复合耐磨钢板(堆焊耐磨钢板)、耐磨复合钢管及机电产品。

公司生产的耐磨板系列产品广泛应用于水泥、电力、风机、矿山机械、冶金、玻璃、化工机械等行业。
在同行业中推出了符合新标准要求的耐磨钢板：堆焊硬度HRC60-63；在650℃以下高温工况中仍具高耐
磨性。相对耐磨性是低碳钢的20-30倍、是高锰钢的8-12倍，河源复合耐磨板，是一般高碳高铬耐磨钢板
的1.5倍以上。

堆焊工艺是采用目前先进的明弧焊接工艺，此工艺对基材的各种性能影响小，而耐磨性能够大限度发挥
作用。它具有高耐磨性、耐冲击、可变形和可焊接等性能，可像钢板一样直接进行卷曲变形、切割和打
孔等加工环节，加工成工程部件以满足磨损工矿投入使用。与众多耐磨材料相比，耐磨复合钢板有其的
显著特点。

1、良好的耐磨性 2、良好的耐冲击性 3、较好的耐热性  4、好的耐腐蚀性 5、可焊接、耐磨性能好

 公司可根据用户的要求生产制作各种规格的堆焊耐磨钢板，欢迎各界同仁、朋友光临指导，洽谈合作

公司从事传统耐磨钢板和双金属堆焊耐磨钢板的现货销售及代加工业务，我公司站在新的起点审慎度势
，本着诚信为本，薄利多销的经营原则，力图在销量上有更大的突破，对此公司已做出相应的计划准备
，本着诚信，周到，薄利，质优的服务宗旨。

  双金复合耐磨钢板是在普通钢板或不锈钢板表面堆焊复合一层具有高硬度、高耐磨性的高合金耐磨层
。目前分为：一明弧焊工艺，耐磨层表面充满裂纹和焊道；二、 埋弧焊工艺，耐磨层无焊道和裂纹。



   国产耐磨板：NM360、NM400、NM450、NM500瑞典耐磨板：自产堆焊耐磨板：常规厚度：5+3
6+4，8+8堆焊耐磨板 复合耐磨板，6+6，8+4，8+6，10+4，10+6，10+10，耐磨衬板 up6+4复合耐磨板，1
2+6，12+8整板版面：（1.4米*3.4米）（1.4米*3.5米）（2.1米*3.5米），特殊堆焊厚度及成品厚度可按客
户要求定做加工。

亿锦天泽耐磨复合钢板优势： 

  1．高抗磨损性能：全自动的数控堆板设备，不依赖人工的焊接技术，生产出完全合格的高质量产品
，特殊的全自动焊接技术使耐磨层的鉻含量控制在28%以上，硬度在58-62之间。

   2．高抗冲击性能：由于采用软钢基板，耐磨复合钢板具有很高的抗冲击性能，充分体现了复合材
料既耐磨又抗冲击的优点。这是铸态耐磨材料所不及的。

亿锦耐磨材料有限公司生产的堆焊耐磨复合钢板是引入耐磨厂家德国晟尔重工技术及焊材，通过独有的
特殊的自动化焊接加技术生产的一种高耐磨复合钢板。它是采用自动金属电弧堆焊方法，在Q235（也可
根据客户需要选择基材）整幅钢板上形成过共晶高鉻合金耐磨层。在耐磨复合板中，金属化合物以比较
弥漫的形式分布于固溶体基材上，并被实际用作强化相，从而使整个合金的强度、硬度、耐磨性得到很
大的提高。

耐磨复合的效果进行介绍。耐磨特性板材一般有合金板（harddox）和硬质合金复合板（HP板）两种，
合金钢板一般有钢铁厂轧钢直接生产出来，通常需要一些热出来工序以达到材料的淬硬效果；而耐磨材
料通过堆焊或者冶金粉末堆焊复合在钢板上形成耐磨层与板材基板的融合体，则是硬质合金类耐磨板材
，6+6双金属耐磨板 复合耐磨板，这类板材可以根据需要加工成图纸要求的形状和几何尺寸，达到使用
的实际安装要求。板材的磨损性能是优良还是较差，其主要靠表面硬度和内部硬度综合决定，所以硬度
指标是复合板的检查项目之一；另外还要考虑材料的抗冲击性能，需能够经得起大块物料的强力冲击，
不好产生损坏和剥落，这是受其与基板的结合力控制的；当然实际使用要求的满足和耐磨效果是我们检
查符合板综合性能的主要的目的。

河源复合耐磨板-亿锦天泽-8+8堆焊耐磨板 复合耐磨板由山东亿锦天泽钢铁有限公司提供。山东亿锦天泽
钢铁有限公司是一家从事“耐磨板,耐候板,高强板,弹簧板,容器板,锅炉板,锰板,合金板”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“亿锦天泽”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使亿锦天泽在板（带）材中赢得了客户的信任
，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，
谢谢！同时本公司还是从事太原NM360耐磨板，呼和浩特NM400耐磨钢板，双金属复合耐磨钢板的厂家
，欢迎来电咨询。
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