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产品名称 卧式深孔钻镗床图片 善通机械
黑龙江卧式深孔钻镗床

公司名称 德州善通机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红
路刘集工业园1号院12号车间

联系电话 15505343192 15505343192

产品详情

深孔珩磨机床卧式深孔钻镗床深孔珩磨机卧式深孔钻镗床深孔珩磨

德州善通机械为您服务

本机床在珩磨过程中，砂条和工件始终保持恒压，深孔钻镗床卧式，使砂条进行强力磨削，保证了深孔
加工的率及孔径尺寸精度。对一般圆柱形深孔零件，粗镗后进行粗精珩磨，若使用冷拔钢管，可直接进
行强力珩磨，改变了深孔加工多工序的传统工艺方法，有效地提高了生产效率。

本机床具有操作方便，生产，经济效益好的优点，既能适应大批量生产，也可适用于单件小批量加工的
需要，是深孔精加工的理想设备。  

控深孔强力珩磨机适用圆柱形深孔工件的珩磨及抛光加工，例如：各种液压油缸、汽缸等精密管件。其
加工孔径精度可达IT7～IT8级或以上，表面粗糙度可达到Ra0.2～0.4μm。采用局部珩磨，可修正被加工
件的锥度、椭圆度及局部孔径误差。

卧式深孔钻镗床的日常操作流程

卧式深孔钻镗床是一种常用的机床设备，其得到了广大用户的普遍认可，那么关于卧式深
孔钻镗床的日常操作流程，今天卧式深孔钻镗床厂家为大家详细说明下：1、机床开机前
求检查机床各项工件是否正常，加油，卧式深孔钻镗床结构，检查、油量是否足够，油质
清洁、油路畅通。检查机床各操纵机构是否灵活、可靠，电器装置及接地是否良好。2、
机床工作前先低速空运转3-5min，确认润滑部分有油。3、在钻孔过程中，钻头未退出前



不准停机。4、装钻头时要将推孔、锥柄擦拭干净，拆卸时要用工具，严禁随意敲打及超
性能使用。5、工件必须牢固装夹在工作台，或工装上。机动进给钻通孔时，在接近钻进
时改为手动进给。6、工件钻孔后带钱削平面时，所有刀样必须与孔径接近，转动配合。7
、攻螺纹时，操纵可逆接合器使主轴正反转。8、严禁在工作过程中变速或改变进给量。9
、卧式深孔钻镗床发生异常现象时，立即停机排除，或通知维修工人处理。10、下班时，
要将各手柄放在空档位置，切断电源，将机床清扫干净，并涂油防锈，做好交接班记录。

卧式深孔钻镗床选购在机器的加工精度和智能操作性，黑龙江卧式深孔钻镗床，以及机器
的各种配件等等，随着机床的普遍的应用与发展，卧式深孔钻镗床已经成为的一部分，但
是，还是有很多用户不是太了解卧式深孔钻镗床的车身情况，接下来卧式深孔钻镗床厂家
小编给大家分享一下其相关知识点。先对于卧式深孔钻镗床结构方面，卧式深孔钻镗床图
片，钻镗床的床身是由多节床体组合而成，床体是三面封闭且有斜置筋板的结构，刚性较
好。其床身导轨式矩形的，承受能力大，导向精度好，导轨经过了淬火处理，耐磨性较高
。卧式深孔钻镗床床身导轨的凹槽中，安装着进给丝杠，丝杠是由多节组合而成，其中两
端由支架支撑，中间则由两个拖架铺助支撑，其拖架可以沿凹槽底部的导轨移动，其行程
与停留时靠拖板部分上的拉板和滚柱来控制。

卧式深孔钻镗床图片-善通机械-黑龙江卧式深孔钻镗床由德州善通机械制造有限公司提供。德州善通机
械制造有限公司是一家从事“深孔钻镗床，珩磨机，深孔加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“善通机床”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务至上，用户至上”的原则，使善通机械在镗床中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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