
中小型深孔钻床 善通机械 甘肃小型深孔钻床

产品名称 中小型深孔钻床 善通机械 甘肃小型深孔钻床

公司名称 德州善通机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红
路刘集工业园1号院12号车间

联系电话 15505343192 15505343192

产品详情

小型深孔钻床的清理时须要留神哪些事项

小型深孔钻床的运行重要采取水平式回转桶，桶内分有无披覆内衬，其功能就不同，对于
它的机能，之前也为大家做了很多的介绍，信赖大家都不陌生了，不过如此的产品，咱们
在利用时须要做好它的清理工作，那么对于小型深孔钻床的清理时须要留神哪些事项呢，
今天为大家具体说明下： 小型深孔钻床的利用越来越多，假如是长轴加工深孔并且量较
大时个别都会用到深孔钻头。而且厂家对深孔钻头的加工深度都可能达到500MM的深度
。然而传统的加工方法在加工精度方面还是有一定的局限性。 实际上深孔钻头在加工深
孔的时候，咱们只有保障好了加工的顺利进行还可能进步深孔钻头的加工效力。而且对加
工不同的孔会用到不同的放电方法。对深孔有深孔放电，微小型深孔钻床，微孔有微孔放
电。这样不仅可能进步效力跟精度，也降落了加工的难度。 当然咱们在加工深孔钻头的
时候要及时清理现场，应随时进行加工的监控，假如在放电不牢固的情况下，须要停机进
行工件的清理工作，假如有残留屑也是须要及时清理的。  

数控小型深孔钻床机床的工艺方式

数控小型深孔钻床机床主要是由床身、床头箱、授油器、拖板、拖板进给系统、中心架、
拖架、镗杆支架、镗杆箱、冷却系统、电气系统、液压系统、排屑装置等主要部件组成。
对应深孔镗床机床床身、拖板、箱体、授油器体、支架体等零部件均采用高强度铸铁、树
脂砂造型，保证机床刚性好、强度高、精度保持性好，小型精密深孔钻床，床身采用额中
频淬火，中小型深孔钻床，淬火深度3—5mm，HRC48-52，耐磨性较高。1)



在该小型深孔钻床可完成内孔的钻、镗、扩、滚压加工。2) 加工时，工件旋转、刀具进给
，切削液通过授油器进入切削区，甘肃小型深孔钻床，冷却、润滑切削区并带走切屑。3) 
钻孔时采用BTA内排屑的工艺方式。镗孔时采用镗杆切削液向前(床头端)排切削液、排切
屑的工艺方式。4) 根据用户的需求，小型深孔钻床可带钻(镗)杆箱，工件可低速旋转，刀
具高速旋转，提高加工效率。

深孔镗床主要用在机床制造、机车、船舶、煤机、液压、动力机械、风动机械等行业的镗
削、滚压加工，使工件粗糙度达0.4-0.8μm。这种深孔镗床和普通区别就在于其可以满足
深孔加工，但是为满足这种加工工艺，还需要满足一定的加工条件： 1.保证钻杆支架（其
上有钻杆支承套）、刀具导向套与床头箱主轴和钻杆箱主轴的同轴度。
2.保证深孔镗床无级调节进给运动速度，足够压力、流量和洁净的切削液系统。 3.深孔镗
床要具有安全控制指示装置，如主轴载荷（转矩）表、进给速度表、切削液压力表、切削
液流量控制表、过滤控制器及切削液温度监测等。

中小型深孔钻床-善通机械(在线咨询)-甘肃小型深孔钻床由德州善通机械制造有限公司提供。德州善通机
械制造有限公司是从事“深孔钻镗床，珩磨机，深孔加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”
的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：马经理。
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