
G型深孔钻镗床型号 善通机械 福建G型深孔钻镗床

产品名称 G型深孔钻镗床型号 善通机械
福建G型深孔钻镗床

公司名称 德州善通机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红
路刘集工业园1号院12号车间

联系电话 15505343192 15505343192

产品详情

深孔钻原材料出现不清洁状况解决方法

机床发起，不用松掉变向，打开机床后的电控箱，换下来充电电池就可以了，在十五分钟
内得换完，不然数据信息会丢，随后松掉变向，复位，回零点就可以了。深孔钻原材料出
現不清洁状况解决方法：1、数控刀片钝，G型深孔钻镗床厂家，有必定损坏，有必要研
磨;2、手机软件中数控刀片设定是不是与具体应用数控刀片相符合;3、深孔钻硬质的原材
料时(如金属材料、翡翠玉石、夹层玻璃等)是不是加上润滑液;4、镗刀是不是同舟。

G型深孔钻镗床是一种旋转而头端有切削能力的工具

 
G型深孔钻镗床是一种旋转而头端有切削能力的工具，一般以碳钢SK，或高速钢SKH2， S
KH3等材料经铣制或滚制再经淬火，回火热处理后磨制而成，用于金属或其它材料上之钻
孔加工，它的使用范围广，可运用于钻床、车床、铣床，手电钻等工具机上使用。钻削加
工也是为复杂的机械加工方法之一。 G型深孔钻镗床是采用授油器供冷却液，内排屑的工
艺方法，可在碳素钢、合金钢等实心材料上钻深孔，长径比可达1：100。

  深孔镗床切削液主要分为两种：普通型和极压型。极压型能在更为苛刻条件下使用
。极压微乳切削液主要是在微乳产品的基础上，引入相融合适的极压添加剂，从而提高产
品使用性能，减少切削阻力，提高切削效率。并解决加入极压添加剂后对微乳切削液防锈



性、稳定性等性能产生的影响。此外对产品的气味、透明度等外观性能做合理调配，使产
品更具有商业价值。 1.深孔镗床切削液有良好的润滑性能，可降低工件表面粗糙度、提高
工件的精度，延具、模具使用寿命。 2.深孔镗床切削液有良好的冷却性能，能有效迅速带
走刀具、工件加工时所产生的热量、降低切削区的温度，减少工件变形，保持刀具硬度和
尺寸。 3.深孔镗床切削液有良好的清洗性能，福建G型深孔钻镗床，减少细小切屑及粉末
的粘接以利于清洗，可有效冲走切屑和灰末。 4.深孔镗床切削液有良好的防锈性能，对工
具材料、刀具材料、各种金属管材和机床表面的镀层油漆等不产生腐蚀。

G型深孔钻镗床型号-善通机械(在线咨询)-福建G型深孔钻镗床由德州善通机械制造有限公司提供。德州
善通机械制造有限公司为客户提供“深孔钻镗床，珩磨机，深孔加工”等业务，公司拥有“善通机床”
等品牌，专注于镗床等行业。，在德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红路刘集工业园1号院12
号车间的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：马经理。
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