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产品名称 氨水蒸发器供应商 江苏氨水蒸发器
天津科尔能源

公司名称 科尔(天津)能源科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市南开区华苑产业园区榕苑路4号天发科技
园1号楼1门801室

联系电话 15802287781 15802287781

产品详情

的气化速度在于热传导速度

因为的气化速度在于热传导速度，蒸发的实际操作属于热传导的全过程，蒸发机械设备是
导热机械设备，然而，蒸发的实际操作与一般热传导的整个过程相比，江苏氨水蒸发器，
具有以下特点：

1.水溶液的沸点升高

因为水溶液中含有一定浓度的非挥发性物质，因此，在相同的温度下，水溶液的蒸气压小
于钢的蒸气压，换句话说，在相同的工作压力下，水溶液的熔点高于钢，物质的浓度越高
，氨水蒸发器设计，这种危害就越明显。

2.原料特性和加工工艺

在原料浓缩的整个过程中，物质的浓度或残渣往往堆积在受热的表层，析出晶体，产生水
垢层，对热传导有害，有些物质浓度热敏，在高温下停留时间过长容易发霉，有些原材料
腐蚀大或粘度高。

3.动能回收



蒸发的全过程就是气化的全过程，由于的潜热很大，整个蒸发过程是一个大耗能模块的实
际操作，因此，环保和节能是蒸发实际操作中应考虑的关键问题。

在技术要求的有关规定中，液氨蒸发器应在壳体和连接管、鞍座和预焊件完工后进行去应力热处理; 换
热管与管板的焊接接头应进行去应力热处理或采用HB小于185的焊接工艺。冷弯U型管的弯曲部分和直管
部分至少含有 150mm应进行去应力热处理，管箱加工后进行热处理。
密封面经热处理后不能焊接。设计者认为，由于残余应力的存在，应力腐蚀的发生是脆性破坏的原因。
因此，氨水蒸发器供应商，技术要求中提出热处理，以消除制造过程中产生的残余应力。 二是对物资供
应的要求，在设计中，氨水蒸发器公司，要求壳程、壳程、管子、换热管等材料的主要受压元件处于正
火状态。

吹扫介质的选择方法：

1、公称直径大于或等于600mm的液体或气体脱硫喷射器的管道应手动清洗;

2、公称直径小于600mm的液体脱硫喷射器管道用水冲洗;

3、气体脱硫喷射器公称直径小于600mm的管道应采用空气吹扫;

4、蒸汽脱硫喷射器管道应采用蒸汽吹扫;

5、非热脱硫喷射器的管道不得用蒸汽吹扫。

吹扫时应设置限制区。蒸汽吹扫时，脱硫喷射器管道上及附近不得放置物。氨气空气混合
器管道复位时，施工单位应与施工单位共同检查，并按规范规定的格式填写“氨气空气混
合器管道系统吹扫清洗记录”和“隐蔽工程(封闭)记录”。

氨水蒸发器供应商-江苏氨水蒸发器-天津科尔能源(查看)由科尔(天津)能源科技有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。科尔(天津)能源科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为环保设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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