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产品名称 合金压铸 压铸 青岛鑫淼金属制品

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

压铸(全称：压力铸造)，合金压铸，是指将熔融合金在高压、高速条件下填充模具型腔，并在高压下冷
却成型的铸造方法，是铸造工艺中应用zui广、发展速度zui快的金属热加工成形工艺方法之一。压铸作为
一种先进的有色合金精密零部件成形技术，适应了现代制造业中产品复杂化、精密化、轻量化、节能化
、绿色化的要求，应用领域不断拓宽。随着压铸设备和工艺技术水平不断提高，压铸产品的应用范围在
现有基础上仍将不断扩大。特别是汽车工业的迅速发展，带动了我国压铸行业以飞快的速度向前发展。

铸件浇口速度选择：

1、直浇道15-25米/秒，2、横浇道20-35米/秒，铜件压铸，内浇口碑载道30宽大70米/秒，薄铸件3毫米以
下的选用内浇口速度38-46米/秒，厚铸件5毫米选用内浇口速度46-40米/秒，较厚铸件5毫米以上选用内浇
口速度47-27毫米/秒，调节器整方法：调节器整压射冲头速度，更换压室直径，改变内浇口截面积，

测定分析：

1、 压铸参数测试仪，一级、二级及增压转换点时间，

2、 增压起点对压铸质量的影响：当一级起始后填充80%时，换二级及增压起始转换点时间，后持压，否
则将影响质量。

3、 压射冲头磨损受阻，压射不畅对压铸参数的影响；

4、压射室和冲头磨损原因的分析：压射室与冲头的配合度间隙小于0.1毫米，冲头与压室来回磨擦产生
高温易损，压室直径变大，压铸，冲头变小，将冲头有铝屑卡住，影响压室传递速度及压而不服力，锌
合金压铸，至所以冲头要使用耐高温的润滑油，压射杆必开通冷却水，同时也要选择冲头材料，一般选
用球墨铁或铍青铜等。



 

铸造设备和模具的造价高昂，因此压铸工艺一般只会用于批量制造大量产品。制造压铸的零部件相对来
说比较容易，这一般只需要四个主要步骤，单项成本增量很低。压铸特别适合制造大量的中小型铸件，
因此压铸是各种铸造工艺中使用广泛的一种。同其他铸造技术相比，压铸的表面更为平整，拥有更高的
尺寸一致性。

青岛鑫淼金属制品有限公司全体员工在总经理的带领下，锐意进取，努力开拓，以优良的服务，竭诚欢
迎国内外朋友莅临参观指导、洽谈业务，共创美好明天！

合金压铸-压铸-青岛鑫淼金属制品(查看)由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。合金压铸-压铸-青岛鑫淼金
属制品(查看)是青岛鑫淼金属制品有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或
图片上的联系电话，索取联系人：宮经理。
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