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产品名称 五金模具设计公司 东湖区五金模具
鑫和盛模具加工定制

公司名称 南昌鑫和盛精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳
对面57号

联系电话 15979092052 15979092052

产品详情

电火花注塑加工存在的缺点

电火花注塑加工还存在以下二个缺点，没法去除。

电火花加工速度较慢，东湖区五金模具，缺点是其效率比较低。电火花加工需要设计、制造电极，电极
形状通常比较复杂，制造精度要求也比较严，电火花加工时的需要不停的调整也很繁琐，因此产品制造
周期相对较长。

电火花加工在塑料模具中一定是存在电极损耗的，尤其是尖角位置，五金模具制作，这在一定程度上影
响了加工精度。这是由于电火花加工时，工具电极和被加工工件都存在电腐蚀烧损的趋势，因此其中的
工具电极的损耗是不可避免的，但可以通过一些合理的工艺技术方法来进行弥补和改善。

基于上面几个电火花普遍的特点，电火花加工主要用于冲模、塑料模、锻模和压铸模型腔、以及非贯通
的小孔、窄缝、异形孔等的制造，电火花加工既可用于普通材料、常规产品加工，也可用于那些硬质合
金等难加工材料的制造。在目前的模具加工的制造领域，电火花加工仍然扮演着非常重要的角色。

 

塑胶模具使用过程中的维护也是很重要的

   塑胶模具长期使用后，刃口有必要打磨，打磨后刃口表面有必要中止退磁，不能有磁性，否则容易
卡料。绷簧是绷簧等弹性整机在使用过程中容易损坏的部件，通常会出现断裂和变形。采用的办法是改
动。在替换的过程中，一定要注意绷簧的标准型号。绷簧的标准型号由颜色、外径、长度三项确认，三
项都相反才能更改。

   在模具应用过程中，冲头容易折断、曲折和啃咬，冲头套筒通常被啃咬。冲头和冲头套的破坏通常



是由标准相反的整机来中止和改动的。冲床的参数包含使命部分尺度、设备部分尺度、长度尺度等。

紧固整机，反思紧固的整机是否可以松动或损坏。采用的办法是找到标准相反的整机，五金模具制造厂
，中止替换。整机压制，如压板、优胶等。，以及整个卸料机，如剥离板、气动顶出等。维修时，反思
各部分触及的零件，五金模具设计公司，是否损坏，中止修复损坏的零件，反思气动顶升是否漏气，具
体情况采取办法。假如气管受损，中止替换。

塑料模具电脉冲废物处理

在塑料模具电脉冲加工的时候，会不时的有些废物抛出，这些废物是怎么产生的？我下面来详细介绍。

金属的熔化和汽化具有特性，因此在腐蚀产物的抛出是热力、电动力、流体动力等综合作用的结果，实
际上是一个极其复杂的化学变化过程。放电通道和电极、工件表面放电点的瞬时高温使工作液汽化和金
属材料熔化、汽化，其中一部分废物以汽相的方式排出，大部分则以液相的形式抛出。由于注塑加工热
膨胀产生很高的瞬时压力，实际上大部分熔化和汽化了的被加工工件材料会四处飞溅，除了绝大部分抛
入工作液中收缩小到小颗粒之外，有一小部分飞溅、镀覆、吸附在工具电极表面上，这在某些条件下可
以适当的减少或补偿工具电极在加工过程中的损耗。

 

五金模具设计公司-东湖区五金模具-鑫和盛模具加工定制(查看)由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南
昌鑫和盛精密模具有限公司为客户提供“江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工
”等业务，公司拥有“江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”等品牌，专注于
五金模具等行业。，在江西省南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳对面57号的名声不错。欢迎来电
垂询，联系人：梁经理。
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