
非金属工件超声波来检测内部有无缺陷 工业车间大吊扇无损探伤

产品名称 非金属工件超声波来检测内部有无缺陷
工业车间大吊扇无损探伤

公司名称 广分检测技术（苏州）有限公司检测部

价格 1250.00/件

规格参数 品牌:GFQT
非金属工件:工业车间大吊扇
服务范围:检测认证

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 17312626973

产品详情

检验范畴种类te种机器设备：加热炉，高压容器，二类压力容器，电梯轿厢，起重设备，大型游乐设备
，电梯五金铸造件：铝美铝合金铸造件，生铁，铝铸，五金加工件焊接焊口：焊接管道，钢架结构，对
接缝处机械零部件：金属材质，汽车用品，航空公司飞机配件等。

一、无损检测技术简述

无损检测技术剖析

无损检测技术无损检测是在没有毁坏产品工件或原料运行状态的条件下，对被检测构件的表层和内部结
构品质开展检验的一种检测方式。

无损检测技术方式

常见的无损检测技术方式有：X光无损探伤、超声波检测、磁粉探伤、渗入探伤检测、涡流探伤、γ无
损探伤、荧光探伤检测、上色探伤检测等方式。

二、无损检测技术新项目

超声检测

超声波检测的基本概念

超声检测是运用超声波能透化金属复合材料的zui深处，并由一横截面进到另一断面时，在页面边沿产生
折射的优点来查验零件缺点的一种方式，当超音波束自零件表层由摄像头通到金属材料内部结构，碰到
缺点与零件底边时就各自产生反射面波来，在荧光屏上产生电脉冲波型，依据这种单脉冲波型来分辨问
题部位和尺寸。



超声检测的首要特点

1、超音波在物质中散播时，在不一样质页面上具备反射面的特点，如碰到缺点，缺陷的大小相当于或超
过超音波光波长时，则超音波在缺点上反射面回家，检查仪可将反射面波表明出去；如缺点的规格乃至
低于光波长时，声波频率将绕开X射线而不可以反射面；

2、波声的专一性好，頻率越高，专一性越好，以窄小的波束向媒介中辐射源，便于明确缺点的部位。

3、超音波的散播动能大，如頻率为1MHZ（100HZ）的超生户波所传递的动能，等同于震幅同样而頻率
为1000HZ（HZ）的声波频率的100千倍。

超生户波检验板厚14mm时，间距波动幅度曲线图上三条关键曲线图的关联

测中长线 Ф1 х 6 －12dB

定量分析线 Ф1 х 6 －6dB

判度线 Ф1 х 6 －2dB

射线检测

射线检测基本原理:射线检测是运用 X射线或γX射线在透过被检物各一部分时抗压强度损耗的不一样，
检验被检物中缺点的一种无损检测技术方式。

高质量上门服务检验 各种各样探伤检测方式检验

无损探伤检测新项目：

磁粉探伤、超声波、渗入、X射线、数据X射线三维成像检验，适用各种原材料、零部件、设备和机器设
备的无损检测技术。

声发射检验、超声波光学显微镜、超声波C扫描仪、涡流探伤、漏磁检验、工业CT、中子拍照、全息成
像和激光器干预精确测量等，适用独特要求的无损检测技术。

（1）磁粉检测

磁粉检测是运用漏磁和适宜的检验物质发觉原材料（产品工件）表层和近表面的不连续性的。

（2）射线检测

射线检测便是运用X射线（X射线、Y射线、中子X射线等）越过原材料或产品工件时的抗压强度损耗，检
验其内部构造不连续性的技术性。越过原材料或产品工件时的X射线因为抗压强度不一样，在光感应胶
卷上的光感应水平也不一样，从而转化成内部结构不持续的图象。

（3）超声检测

超声波检测便是运用超声在金属材料、非金属材质以及产品工件中散播时，原材料（产品工件）的声学
材料特点和内部结构机构的转变对超声的散播造成一定的危害，根据对超音波受影响水平和情况的检测
掌握原材料（产品工件）特性和构造变动的技术性。



（4）渗透检测

渗入检测是运用液态的毛细管作用，将渗入液渗透到固态原材料、产品工件表层张口缺点处，再根据显
像剂渗透到的渗入液吸出到表层表明缺点的出现的检验方式。
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