
深孔钻床厂家 善通机械 河北深孔钻床

产品名称 深孔钻床厂家 善通机械 河北深孔钻床

公司名称 德州善通机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红
路刘集工业园1号院12号车间

联系电话 15505343192 15505343192

产品详情

深孔钻床的特性及特性

深孔钻床的特性及特性： 深孔钻机床是生产加工圆柱型深孔零件的设备。能够镗削埋
孔、台阶孔和埋孔，也可开展光整挤压成型生产加工。针对短工件(1-4m)选用双锥盘顶紧
方法，由授油器授油。 在镗削方式上选用推镗。在排屑方法上，选用往前排屑，适用批
量生产，也可用以散件小批生产制造。 深孔钻床的关键构造： 1、数控车床由床身、卧室
床箱、授油器、拖板、拖板走刀系统软件、跟刀架、拖架、镗杆支撑架、镗杆箱、制冷系
统、电气控制系统、液压传动系统、排屑设备等关键构件构成。 2、数控车床床身、拖板
、壳体、授油器体、支撑架体等零部件均选用高韧性生铁、树脂砂铸造造型设计，确保数
控车床刚度好、抗压强度高、精密度维持性好。床身选用好的中频感应加热，热处理深层
3-5mm，HRC48-52，耐磨性能较高。 3、由授油器授油，授油器设备与车床主轴同轴度高
，拆换导向性套便捷。镗削方法为推镗，河北深孔钻床，排屑方法为前排屑。工件转动，
工件俩端内孔倒圆角超过5×30°，为工件夹持准确定位。镗杆转动并由拖板推动完成竖
向走刀。 

数控深孔钻床在深孔加工行业利用普遍

数控深孔钻床用于加工孔径比（D/L）为1：6以上的深孔，如、炮筒跟机床主轴等部件中
的深孔。工件旋转（或工件、刀具同时旋转）的深孔钻头类似于卧式车床。深孔钻头有通
用的，由个别车床改装的，为了便于冷却跟排屑，深孔钻头的布局都是卧式的，深孔钻头
的主参数是大钻孔深度。深孔钻床在深孔加工行业利用普遍，该机床为大型精巧机床，正
确操作利用能进步生产效力跟延长机床的利用寿命。利用前检查弥补螺钉、螺母、手柄、



油杯等，主轴体系及各定位螺钉有无松动，深孔钻床多少钱一台，数控深孔钻床检查各把
持手柄定位是否正确坚固。利用前检查导轨面、去除毛刺，调剂塞铁及压板缝隙，检查限
位联锁装置是否保险坚固。利用前检查限位装置与接地是否保险坚固，并经常擦拭电念头
及电器箱，深孔钻床报价，坚持内外清洁。按期荡涤过滤器、冷却泵、冷却箱、管路及阀
门，坚持物通无泄漏。按期荡涤数控深孔钻床油线、油毡、过滤器，达到油路通畅，油窗
清楚。 按期擦拭数控深孔钻床名义、罩盖及附件，达到内外清洁、无锈蚀、无 ;黄袍
;。擦拭长丝杠、光柱、齿条。

  深孔钻床选购在机器的加工精度和智能操作性，深孔钻床厂家，以及机器的各种配
件等等，但是，新手们不知该怎样选择的深孔钻床，接下来深孔钻床生产厂家介绍一下。
1、床头决定镗孔加工的精度，工作原理以循环和润滑为主，从主轴、齿轮、轴承以及润
滑油管的使用上决定机器使用性能和寿命。主轴均为锻打工艺，齿轮为瑞士磨齿机磨制，
轴承选用的，润滑油管为标配铜管，有厂家使用铁、铝、塑料等材质，润滑油管易损坏，
直接造成床头齿轮缺少润滑油产生磨损，并减损机器寿命。
2、液博泵站决定液压部分的稳定性。 3、操控系统决定机器智能方便性。
4、机器运转时看机器跳动幅度，听声音。 5、采购者还需要提供深孔加工件的生产需求
，如加工件材质、加工件长度、孔径的大小及精度要求以及生产量的大小，来确定需要的
深孔钻床规格型号。

深孔钻床厂家-善通机械(在线咨询)-河北深孔钻床由德州善通机械制造有限公司提供。德州善通机械制造
有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈
社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。善通机械——您可信赖的朋友，公司
地址：德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红路刘集工业园1号院12号车间，联系人：马经理。
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