
制鞋机械 连帮式制鞋机械 金磊制鞋

产品名称 制鞋机械 连帮式制鞋机械 金磊制鞋

公司名称 东莞金磊制鞋机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市茶山镇横江村横江工业区

联系电话  13509008508

产品详情

东莞金磊制鞋机械有限公司，连帮式制鞋机械，是一家集研发、设计、制造、销售于一体的鞋机生产企
业。产品远销欧洲、非洲、南美洲、中东等国家和地区。
金磊制鞋机械公司通过先进的管理，完蕃的售前售后服务，智力于打造行业品牌，
提高l效率；谋求与客户共同更好、更远的发展，服务业界，回馈社会。

tr鞋底机你值得拥有

1)操作简单，与圆盘机同步运行;

2)高可靠性：采用市电/节电运行控制方式;

3)软启动：延长设备和模具的使用寿命;

4)率：投资约8个月通过电费节省回收。

鞋底机主要消耗电力分为两大部分：电加热和电机马达。

电加热通常占设备耗电量的15-25%左右，电机马达占设备耗电量的70-80%左右， 为减少设备耗电量，使
客户生产成本降低，公司研发中心投入大量的人力和研发经费来改进电能消耗技术难点。

一．电加热部分，采用电热圈加热节电，由于电加热的耗电量占设备总耗电量的比例较小，所以其经济
效益不是很明显。

二．电机马达部分，国内有三种技术可应用于该设备上。

    1．普通异步电机+定量泵，节电达20%-50%左右。

    2．普通电机+变频器+定量泵，可节省15%-40%左右电能。



    3．永磁同步伺服电机+伺服驱动器+定量泵，可节省20%-70%左右。

   研发人员重点应用了针对电机马达这部分的项和第三项技术，并取得了成功，圆盘式制鞋机械，经
济效益显著。

东莞金磊制鞋机械有限公司，是一家鞋机生产企业。现公司聚集了制鞋机械行业精英50多人，组建成一
支高素质的专 业研发、生产、销售、服务的团队。产品远销欧洲、非洲、南美洲、中东等国家和地区。
金磊制鞋机械公司谋求与客户共同更好、更远的发展，服务业界，回馈社会。

双色注塑主要以双色成型机两只料管配合两套模具按先后次序经两次成型制成双色产品，接下来由我们
来告诉你什么是什么是双色注塑。

双色注塑现在已经广泛应用到了电子产品，电动工具，家电，玩具等等几乎所有的塑胶领域，双色模具
的制作和成型以及双色多色注塑机和双色注塑原材料的研发也有了飞速的发展。

东莞金磊制鞋机械有限公司，是一家集研发、设计、制造、销售于一体的鞋机生产企业。现公司聚集了
制鞋机械行业精英50多人，立式制鞋机械，组建成一支高素质的专
业研发、生产、销售、服务的团队。产品远销欧洲、非洲、南美洲、中东等国家和地区。
金磊制鞋机械公司通过先进的管理，完蕃的售前售后服务，智力于打造行业品牌，
提高l效率；谋求与客户共同更好、更远的发展，服务业界，回馈社会。

鞋底注塑成型机往往是在高压状态下快速高温“作业”的一种机器，这种机器虽然说操作不需要太大的
人工，但是如果疏忽大意而造成的人身安全事故往往是无法进行弥补的，因此在造作时安全守则使用是
完全有必要的。那么为了避免安全隐患造成的灾难，鞋底注塑成型机操作者在造作时应该注意哪些方面
的问题呢？深圳鞋底注塑成型机工厂和您详细讲解。

1. 检查在操作时，按下紧急按钮或者打开安全门是否能终止锁模。保持鞋底注塑成型机及其周围环境清
洁。

2. 鞋底注塑成型机四周空间尽量保持畅通无阻，加过润滑油或压力油后，应尽快把漏出的油抹去。

3. 把熔胶筒上的杂物（例如胶粒）清理干净后才可开启电热，以免发生火灾。如非检修机器或必要是，
不得随意拆掉熔胶筒上的隔热防护罩。

4. 射台前移时，不可用手清除从射嘴漏出的熔胶，以免把手夹在射台和模具中间。

5. 清理料筒时，制鞋机械，应把射嘴温度调到适当的较高温度，使射嘴保持畅通，然后使用较低的射胶
压力和速度清

6. 除筒内余下的胶料，清理时不可用手直接接触刚射出的胶料，以免受伤。

7. 壁免把热敏性及腐蚀性塑料留在料筒内太久，应遵守塑料供应商所提供的停机及清机方法。更换塑料
时要

制鞋机械-连帮式制鞋机械-金磊制鞋(诚信商家)由东莞金磊制鞋机械有限公司提供。东莞金磊制鞋机械有
限公司为客户提供“吹气拖鞋机,水晶鞋,网鞋,果冻鞋成型机,雨鞋机”等业务，公司拥有“吹气拖鞋机,水
晶鞋,网鞋,果冻鞋成型机”等品牌，专注于制鞋及鞋修理设备等行业。，在广东省东莞市茶山镇横江村横
江工业区的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：罗舜昌。
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