
MDF喷涂，密度板静电喷涂生产线、密度板静电喷涂

产品名称 MDF喷涂，密度板静电喷涂生产线、密度板静
电喷涂

公司名称 辽宁沃欣洁科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 沈阳市沈北新区正良二路17号

联系电话 024-31332835 15542218333

产品详情

近年来，工厂为了迎合健康环保化潮流及节能减排合理化；工厂除凭借着电脑设计、制造、安装促使生
产品稳定、生产效率提升外；并派专人到外受训吸取新资讯，以造福国民体质、提供国民健康水平、增
加行业利润、减少工业浪费为己任

设备采用经济型大旋风快速换色喷房系统，魔术换粉只要几分钟就可换色，完全不麻烦，科技就是速度
！技术的孪波红外线快速辐射炉利用户红外线的投射功能好热效应，来使粉末涂层由内向往固化。矢量
变频炉温能量控制采用控制系统，且设有多层保护，可防止非操作人员随意操作，且每组辐射器均带整
定输出功能。快速固化段及恒温段具备恒定能量温度矢量变频控制功能。 设备应用广泛 应用领域：家具
装饰工程MDF——中纤板喷粉技术在厨/卫家具系列被广泛的应用酒店家具MDF——中纤板喷粉技术在
酒店家具系列被广泛的应用办公家具MDF——中纤板喷粉技术在办公家具系列被广泛的应用厨/卫家具M
DF——中纤板喷粉技术在厨/卫家具系列被广泛的应用童家具MDF——中纤板喷粉技术在儿童家具系列
被广泛的应用板式家具制造行业MDF——中纤板喷粉技术在板式家具制造行业被广泛的应用**的矢量变
频炉温能量控制系统        为了获得很好的粉末喷涂效果，在粉末喷涂前必须测定烘炉内的温度
分布，不仅仅在板材表面部位选取温度监控点，MDF板材四周和边缘也需设置监控点。烘炉温度是可调
的，以避免不同部位的温差超过限定值（如△T<150F）。由图7可以发现，图7 a的红外线烘炉温度调整
得很好，温度传感器被固定在MDF表面的各个部位（包括边缘），MDF板材表面的温度分布十分均匀。
图7b的红外线烘炉温度分布范围太宽，不利于粉末涂料的熔融固化。图7b的温度分布图证明，当设置烘
炉中MDF板材表面温度变化量大于750F时，无法得到性能均匀的粉末喷涂层。由于烘炉的技术缺陷，有
些固化炉连温度的均匀分布都不能实现；一个设计完好的烘炉如果在不恰当的温度设置下运行业也会导
致MDF粉末喷涂失败。给定基材尺寸（包括边缘）上，熔融固化烘炉的**温度变化范围需要在喷涂生产
商与粉末涂料制造商很好地沟通后确定下来。烘炉一旦安装好，生产线的工艺参数设置必须依据生产过
程中的温度分布测定和连续的温度分布监控加以优化，以确保粉末喷涂的质量符合要求。
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